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Anotatsiya. Ushbu maqolada trikotaj giygimlarini qayta ishlab, FA-233 tarash mashinasidan chigadigan
piltalardan namunalar olindi va turli tarkibli emulsiya bilan ishlov berildi. olib kelingan turli tarkibli emulsiya bilan
ishlov berilgan gayta ishlangan tolalardan pnevmomexanik yigirish mashinasida turlicha buramlar berilib, 29,4
teksli ip ishlab chigarildi va sifat ko rsatkichlari aniglandi

Kalit so‘zlari: ikkilamchi material resurslar, eshilish jadalligi eshilish burchagi, eshilganligi va eshish
koeffitsientlari, piltalash mashinasida ikkilamchi material resurslarini paxta tolasiga turlicha variantda
birlashtirish va turli xil buramlar berish asosida olingan iplar

AHHOmMauus. B daHHolU cmambe npusedeHbl pe3ysibmamabl uccriedosaHuli o OUeHKe Ka4yeCcmeeHHbIX
rokaszamerneu MpsKu, MOSy4YeHHOU U3 8MOPUYHbIX MamepuarsbHbix pecypcos. C amol uesbio 10CKymbl
MmpuKomaHbiX nosomeH bbinu nepepabomarbl U Ha YecanbHoU mawuHe FA-233 pupbpaHbl obpa3sybl
nieHmbl, Komopble 6binu obpabomaHbl 3Mynbcuel pasfiudHO20 cocmasea Ha [HEe8MOMexaHU4YeckoU
npsidunbHOU MawuHe U3 amux obpa3suos rnoslydeHa npska pasnudHol Kpymku nuHelHou ninomHocmu 29,4
mekc u onpederieHbl ee Ka4ecmeeHHbIe oka3amernu.

Knroyesbie cnoea: emopuyHbie MamepuaribHble Pecypcbl, CKOPOCMb CHOBaHUs, Y2051 CHO8aHUS,
KoaghpuyueHmbl cHoBaHUs U KOpObrieHuUsi, HUMU, MO/yYEeHHbIE Ha OCHO8e COeOUHEeHUS 8MOPUYHbIX
MamepuaribHbIX PeCypCo8 C X/1I0MKOB8bIM 80/I0KHOM 8 pasfiuyHbIX apuaHmax u npudaHusi pasnuyHol Kpymku
8 yecasibHOU MalwuHe.

Annotation. This article presents the results of research on assessing the quality indicators of yarn
obtained from recycled material resources. For this purpose, scraps of knitted fabrics were processed and
tape samples were drawn on a carding machine FA-233, which were processed with an emulsion of various
compositions on a rotor spinning machine. From these samples, yarn of various twists with a linear density of
29.4 tex was obtained and its quality indicators were determined.

Key words: secondary material resources, warping speed, warping angle, warping and warping
coefficients, threads obtained by combining secondary material resources with cotton fiber in various versions
and imparting different twists in a carding machine.

Kirish

Jahonda to‘quv-trikotaj sanoatidan chigadigan ikkilamchi material resurslari umumiy
xomashyoning 25% ni tashkil etadi. Hozirgi kunda jahonda ilmiy-texnik tarqgiyotning
rivojlanishi, mahsulot assortimentlarini ortib ketishi natijasida ikkilamchi material
resurslarining migdori tobora ortib bormogda. Natijada, bu ikkilamchi material resurslari
chigindilarga chigarib tashlash natijasida atrof-muhitning ifloslanishiga olib kelmoqda.
Buning uchun, ikkilamchi material resurslaridan samarali foydalanish asosida ularni gayta
ishlashda kam chiqindili yangi texnologiyalarni yaratish hisobiga tannarxi past bo‘lgan sifatli
tayyor mahsulotlar ishlab chigarish hozirgi kunda muhim ahamiyatga egadir [1].
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Jahonda aholining turmush darajasining oshishiga qayta tiklanmaydigan tabiiy
resurslar hisobiga yalpi mahsulotning eksponen-sial oshishi hisobiga erishiladi. Ularning
atigi 2%i iste’molga tayyor mahsulot ko‘rinishida foydalaniladi, golgan 98%i chigindilar va
chigindi-lar ko‘rinishida atrof-muhitni ifloslantiradi. Shu sababli, gayta tiklanmaydigan
resurslar iste’molini va atrof-muhitning ifloslanishini kamaytirish uchun shoshilinch va keskin
choralar ko‘rish kerak. Bu boradagi eng muhim yo‘nalish ishlab chigarish ikkilamchi material
resurslaridan gayta foydalanish bo‘lib, bu tabiiy resurslardan foydalanishni va natijada atrof-
muhitning ifloslanishini sezilarli darajada kamaytiradigan tayyor mahsulot olishdir. Ikkilamchi
material resurslarni qayta ishlashga sarflanadigan ish va energiya miqdori birlamchi ishlab
chigarishga garaganda 2-3 baravar kam bo‘lganligi sababli, yengil sanoatning zamonaviy
texnologik jihozlaridan foydalanish jarayonida atmosferaga =zararli moddalarning
chigarilishini minimal darajaga tushiradi va ularning bir gismi ishlab chiqgarish chigindilarini
to'liq gayta tiklaydi. Biroq, bu ekologik toza texnologiyalar juda gimmat bo'lib, ekologik
muammolarni tubdan hal gila olmaydi [2]. Ip yigirish korxonalarida notekislik ko‘rsatkichi eng
muhim ko‘rsatkichlardan hisoblanadi. Notekislik vyigirish korxonasida ishlab chigarish
mahsulotlarining salbiy xossalari bo'lib, ko‘pincha korxonadagi texnik-igtisodiy
ko‘rsatkichlarga, hamda ipning fizik-mexanik xossalariga salbiy ta’sir giladi. Yigirish ishlab
chigarishidagi mahsulotlarning notekisligini sinash va nazorat gilish muhim ahamiyatga ega
bo'lib, notekislikni keltirib chiqarish sabablarini va vaqtini belgilab beradi. Yigirish
mashinalarida iplarni o‘rash va shakllanish vaqgtidagi uzilishi ganchalik ko‘p bo‘lsa, unda
ipning notekisligi shunchalik yugori bo‘ladi. Iplarning uzilishining oshishi natijasida
ishchilarning ish bilan taminlanganligi oshadi, hamda mashinalarning ish unumdorligining
pasayishiga olib keladi [3]. Notekislik iplarning texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlariga, yigirish va
to‘quvchilik mahsulotlarining fizik-mexanik xossalariga ta’sir giladi.

Materiallar va usullar

Iplar notekisligi o‘ziga bir gancha tarkibiy gismlarni qo‘shib, yigirish ishlab chigarishdagi
turli bosqichli notekisliklariga tasiri ko‘rinadi. Turli ko‘rinishdagi notekisliklar bir-biriga
bog'liqdir. Ko‘rsatiigan omillar notekislikni keltirib chigarish sabablarini o‘zgarishini
giyinlashtiradi. Uzunligi bo‘yicha maxsus xossalarining o‘zgarishida quyidagi turdagi
notekisliklarni aniglaydi: chizigiy zichlik, mahsulot kesimidagi tolalar soni yoki turli
uzunlikdagi kesim og‘irliklari bo‘yicha notekislik, hajmiy og'irligi bo‘yicha mahsulot notekisligi
(zichligi), mahsulotning fizik-mexanik xossalari  bo‘yicha notekisligi (mustahkamligi,
cho‘ziluvchanligi, gayishqogligi, namligi,havo o‘tkazuvchanligi, elektr garshiligi, elektr
garshiligi, elektr zaryadlarining o‘lchami va hakoza) [4].

Undan tashgari, iplarni eshish yigirishda asosiy jarayonlardan biri bo‘lib, nisbatan kalta
tolalardan egiluvchan, gayishgog, ma’lum mustahkamlikka ega bo‘lgan mahsulot-ip (yoki
pilik) hosil bo‘ladi. Eshish natijasida mahsulot o‘gi bo‘yicha yo‘nalgan va ma’lum darajada
rostlangan tolalar vint chizig'iga o‘xshab bir-birini gamrab joylashadi. Mahsulot eshilishi
hisobiga taranglashadi, vint shaklida joylashgan tolalar tortilib cho‘ziladi, bir-biriga ilashishi
va o‘qqa yaginrog joylashishiga harakat qgiladi. Natijada, ip zichlashadi, bosim paydo bo‘lib
ishgalanish kuchi ma’lum mustahkamlikni ta’minlaydi. Amalda eshilayotgan mahsulotdagi
tolalar uzunligi ozgina uzaysa ham ularni egallagan uzunligi to‘g‘ri chiziq holatidan vintsimon
shaklda joylashishi natijasida kamayadi. Shu zaylda mahsulot (ip) ning eshilishi hisobiga
dastlabki uzunligi gisgaradi va bunga ipni eshilishdagi gisqarishi bo‘ladi.

Ipning eshilish jadalligi eshilish burchagi, eshilganligi va eshish koeffitsientlari bilan
aniglanadi. Eshilish burchagi tashqi tolalar bilan ip o‘qi orasidagi qgiyalik burchak orgali
ifodalaniladi. Iplarning eshilganligini oshirish bilan ip silligroq, gayishgogroq bo‘ladi.

Eshilish burchagi bo‘ylama o‘qi bo‘yicha eshilgan mahsulotda tashkil giluvchi iplar yoki
tolaning tashgi qgiyalik burchagi. Eshilish burchagi ganchalik katta bo‘lsa, iplar shunchalik
pishitilgan bo‘ladi. Pishitiimagan iplar uchun, masalan, to‘da eshilgan burchagi nolga teng
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bo‘ladi. Eshilish burchagi bo'yicha turli yo‘g‘onlikdagi iplarning pishitilish darajasini
solishtirish mumkin.

Urchugning aylanish yo‘nalishiga ko‘ra to‘gimachilik iplari o‘'ng va chap tomonga eshib
pishitiladi. Agar urchuq soat strelkasi yo‘nalishida aylansa, ip o‘nga eshilgan hisoblanadi.
O’ng eshish lotin harfi Z bilan, chap eshish esa S harfi bilan belgilanadi.

Iplarning eshilishi ularning xossalariga katta ta’sir etadi. Eshilish darajasi ortib borishi
bilan ipdagi tolalar zichlashib ularning o‘rtacha zichlanganligi ortadi va ipning diametri
kichiklashib boradi. Tolalarning zichlanishi eshilishning boshlang‘ich davrida tez o‘zgaradi.
Pishitilish jadalligi ortishiga mos ravishda ipning o‘rtacha zichligini o‘sishi kamayib boradi,
diametri kamayadi. Eshilishning ortishi ipning mustahkamligiga dastlabki bosgichda ijobiy
ta’sir giladi, ma’lum migdordan keyin kamaya boshlaydi. Ipning maksimal mustahkamlikka
ega bo‘lgan eshilish giymati uning kritik eshilishi deyiladi. Kritik eshilishdan ortigcha holllarda
ip tashkil etuvchi tolalarning zo‘rigishi ortib parchalana boshlaydi. Kompleks iplarda
pishitilishning ijobiy ta’siri yigirilgan iplarnikidan ancha past. Iplarning eshilish darajasi
oshishi bilan ularning ko‘p davrli cho‘zilish deformatsiyasiga chidamligi oshadi [5].

Shu sababli, piltalash mashinasida ikkilamchi material resurslarini paxta tolasiga
turlicha variantda emulsiyalash asosida birlashtirish va turli xil buramlar berish orqgali olingan
iplarning sifat ko‘rsatkichlari aniglandi va olingan sinov natijalari 1-4-jadvallarda keltirildi.

1-jadval
Piltalash mashinasida ikkilamchi material resurslarini 10% li 75 ml kolagen, 0,5% li 20 ml|
poliakrilamid [-CH2CH(CONH?y)-]n, 5 ml li glitserin va 900 ml distillangan suv bilan emulsiyalash
asosida olingan iplarning sifat ko‘rsatkichlarining o‘zgarishi (900 br/m berilganda)
Ko‘rsatkichlar

Ipning tola Uzilish | Y2IISh KUChi |06 | Solishtirma
uzilish

i , bo‘yicha .
tarkibi kuchi, dagi kuchi,

variatsiya N
SN | koeffitsienti 9 | “22'SM% | cntex

tir

66,4% paxta tolasi bilan
27,0% viskoza tolasi+6,6%
nitron tolali ikkilamchi
material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan
27,0% lavsan tolasi+6,6%
nitron tolali ikkilamchi
material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan
27,0% nitron tolasi+6,6%
paxta tolali ikkilamchi
material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan
27,0% lavsan tolasi+6,6%
viskoza tolali ikkilamchi
material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan
27,0% viskoza tolasi+6,6%
lavsan tolali ikkilamchi
material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan
27,0% paxta tolasi+6,6%
viskoza tolali ikkilamchi
material resurslari

320,6 9,10 6,72 10,9

402,4 7,74 7,23 13,69

333,7 9,05 6,86 11,35

345,2 11,12 7,06 11,74

378,6 13,16 7,12 12,88

310,4 10,78 6,78 10,56
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2-jadval
Piltalash mashinasida ikkilamchi material resurslarini 10% li 75 ml kolagen, 0,5% li 20 ml|
poliakrilamid [-CH2CH(CONH?3)-]n, 5 ml li glitserin va 900 ml distillangan suv bilan emulsiyalash
asosida olingan iplarning sifat ko‘rsatkichlarining o‘zgarishi (1000 br/m berilganda)

Kof‘rsatkichlar

Ipning tola Uzilish UZ”'S,h. kuchi Uzilish- Solls_h_tlrma
t/r - , bo‘yicha . uzilish
tarkibi kuchi, I dagi .
SN variatsiya uzayishi,% kuchi,
koeffitsienti,% ' cN/tex

66,4% paxta tolasi bilan 27,0%
1. viskoza tolasi+6,6% nitron tolali 290,4 11,5 5,96 9,88
ikkilamchi material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan 27,0%
2. lavsan tolasi+6,6% nitron tolali 376,8 9,45 6,88 12,8
ikkilamchi material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan 27,0%
3. nitron tolasi+6,6% paxta tolali 312,4 9,68 6,14 10,6
ikkilamchi material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan 27,0%
4, lavsan tolasi+6,6% viskoza tolali 342,8 13,23 6,06 11,7
ikkilamchi material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan 27,0%
5. viskoza tolasi+6,6% lavsan tolali 325,8 13,78 6,78 11,1
ikkilamchi material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan 27,0%
6. paxta tolasi+6,6% viskoza tolali 286,7 12,45 6,11 9,8
ikkilamchi material resurslari

3-jadval
Piltalash mashinasida ikkilamchi material resurslarini 10% li 50 ml kolagen, 0,5% li 20 ml
poliakrilamid [-CH2CH(CONH32)-]», 5 ml li glitserin va 925 ml distillangan suv bilan emulsiyalash
asosida olingan iplarning sifat ko‘rsatkichlarining o‘zgarishi (900 br/m berilganda)

Ko‘rsatkichlar

Ipning tola Uzilish | YZNISh Kuchi | e, | Solishtirma
t/r i , bo‘yicha . uzilish
tarkibi kuchi, variatsiva dagi kuchi
sN y uzayishi,% !

koeffitsienti,% cN/tex

66,4% paxta tolasi bilan 27,0%
1. | viskoza tolasi+6,6% nitron tolali 348,7 8,80 6,60 11,86
ikkilamchi material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan 27,0%
2. lavsan tolasi+6,6% nitron tolali 420,6 6,54 7,40 14,31
ikkilamchi material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan 27,0%
3. nitron tolasi+6,6% paxta tolali 350,4 7,12 6,90 11,91
ikkilamchi material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan 27,0%
4. | lavsan tolasi+6,6% viskoza tolali 361,5 9,24 7,20 12,30
ikkilamchi material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan 27,0%
5. | viskoza tolasi+6,6% lavsan tolali 386,8 9,40 6,40 13,16
ikkilamchi material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan 27,0%
6. paxta tolasi+6,6% viskoza tolali 332,7 9,86 7,12 11,32
ikkilamchi material resurslari
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4-jadval
Piltalash mashinasida ikkilamchi material resurslarini 10% li 50 ml kolagen, 0,5% li 20 ml|
poliakrilamid [-CH2CH(CONH?3)-]n, 5 ml li glitserin va 925 ml distillangan suv bilan emulsiyalash
asosida olingan iplarning sifat ko‘rsatkichlarining o‘zgarishi (1000 br/m berilganda)
Ko‘rsatkichlar
Ipning tola Uzilish Uzilish kuchi Uzilishdaai Solishtirma
tarkibi kuchi, bo‘yicha variatsiya Shi 3 uzilish kuchi,
sN koeffitsienti,% uzayishi, 7 cN/tex

t/r

66,4% paxta tolasi bilan
27,0% viskoza
1. tolasi+6,6% nitron tolali 317,5 9,45 6,14 10,8
ikkilamchi material
resurslari
66,4% paxta tolasi bilan
27,0% lavsan
2. tolasi+6,6% nitron tolali 400,5 8,02 7,10 13,6
ikkilamchi material
resurslari
66,4% paxta tolasi bilan
27,0% nitron tolasi+6,6%
paxta tolali ikkilamchi
material resurslari
66,4% paxta tolasi bilan
27,0% lavsan
4, | tolasi+6,6% viskoza tolali 325,4 10,67 6,96 11,06
ikkilamchi material
resurslari
66,4% paxta tolasi bilan
27,0% viskoza
5. | tolasi+6,6% lavsan tolali 345,8 11,44 6,10 11,73
ikkilamchi material
resurslari
66,4% paxta tolasi bilan
27,0% paxta tolasi+6,6%
viskoza tolali ikkilamchi
material resurslari

312,5 8,65 6,46 10,6

298,7 12,65 6,78 10,16

Piltalash mashinasida ikkilamchi material resurslarini 10% li 75 ml kolagen, 0,5% li 20
ml poliakrilamid [-CH2CH(CONHz2)-]n, 5 ml li glitserin va 900 ml distillangan suv bilan
emulsiyalash asosida olingan iplarning sifat ko‘rsatkichlarini tahlil etadigan bo‘lsak, 900 b/m
berish bilan olingan iplarning sifat ko‘rsatkichlarini solishtiradigan bo‘lsak, 1-variant bo‘yicha
olingan iplarning ko‘rsatkichlariga nisbatan 2-variant bo‘yicha olingan iplarning uzilish kuchi
17,1% ga oshdi, uzilish kuchi bo‘yicha variatsiya koeffitsienti 25,7% ga kamaydi, uzilishdagi
uzayishi 10,8% ga, solishtirma uzilish kuchi 17,1% ga oshdi, 3-variant bo'yicha olingan
iplarning uzilish kuchi 1,5% ga oshdi, uzilish kuchi bo'yicha variatsiya koeffitsienti 9,1% ga
kamaydi, uzilishdagi uzayishi 4,3% ga, solishtirma uzilish kuchi 0,4% ga oshdi, 4-variant
bo‘yicha olingan iplarning uzilish kuchi 4,5% ga, uzilish kuchi bo‘yicha variatsiya koeffitsienti
4,8% ga, uzilishdagi uzayishi 8,3% ga, solishtirma uzilish kuchi 3,6% ga oshdi, 5-variant
bo‘yicha olingan iplarning uzilish kuchi 9,9% ga, uzilish kuchi bo‘yicha variatsiya koeffitsienti
6,4% ga oshdi, uzilishdagi uzayishi 3,1% ga kamaydi, solishtirma uzilish kuchi 9,6% ga
oshdi, 6-variant bo‘yicha olingan iplarning uzilish kuchi 4,5% ga, uzilish kuchi bo‘yicha
variatsiya koeffitsienti 10,8% ga, uzilishdagi uzayishi 7,3% ga, solishtirma uzilish kuchi 4,6%
ga oshdi.

Undan tashqgari, piltalash mashinasida ikkilamchi material resurslarini 10% li 75 ml
kolagen, 0,5% li 20 ml poliakrilamid [-CH2CH(CONHz2)-]r, 5 ml i glitserin va 900 ml
distillangan suv bilan emulsiyalash asosida olingan iplarning sifat ko‘rsatkichlarini
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solishtiradigan bo‘lsak, masalan argoq ipi uchun 66,4% paxta tolasi bilan 27,0% viskoza
tolasi+6,6% nitron tolali ikkilamchi material resurslari aralashmasidan olingan iplarning
ko‘rsatkichlariga nisbatan argoq ipi uchun 66,4% paxta tolasi bilan 27,0% lavsan
tolasi+6,6% nitron tolali ikkilamchi material resurslari aralashmasidan olingan iplarning
uzilish kuchi 20,3% ga oshdi, uzilish kuchi bo‘yicha variatsiya koeffitsienti 4,4% ga kamaydi,
uzilishdagi uzayishi 7,1% ga, solishtirma uzilish kuchi 20,4% ga oshdi.

Olingan sinov natijalarini argoq ipi uchun 66,4% paxta tolasi bilan 27,0% nitron
tolasi+6,6% paxta tolali ikkilamchi material resurslari aralashmasidan olingan iplarning
ko‘rsatkichlariga nisbatan solishtirsak, iplarning uzilish kuchi 4,0% ga, uzilish kuchi bo‘yicha
variatsiya koeffitsienti 10,5% ga, uzilishdagi uzayishi 2,1% ga, solishtirma uzilish kuchi 4,0%
ga oshdi.

Xulosa

Natijalar tahlili shuni ko‘rsatib turibdiki, arqoq ipi uchun 66,4% paxta tolasi bilan 27,0%
lavsan tolasi+6,6% viskoza tolali ikkilamchi material resurslari aralashmasidan olingan
iplarning uzilish kuchi 7,1% ga, uzilish kuchi bo'yicha variatsiya koeffitsienti 27,7% ga,
uzilishdagi uzayishi 4,8% ga, solishtirma uzilish kuchi 7,2% ga oshdi, arqoq ipi uchun 66,4%
paxta tolasi bilan 27,0% viskoza tolasi+6,6% lavsan tolali ikkilamchi material resurslari
aralashmasidan olingan iplarning uzilish kuchi 15,3% ga, uzilish kuchi bo'yicha variatsiya
koeffitsienti 38,4% ga, uzilishdagi uzayishi 5,6% ga, solishtirma uzilish kuchi 15,4% ga
oshdi, argoq ipi uchun 66,4% paxta tolasi bilan 27,0% paxta tolasi+6,6% viskoza tolali
ikkilamchi material resurslari aralashmasidan olingan iplarning uzilish kuchi 3,2% ga
kamaydi, uzilish kuchi bo‘yicha variatsiya koeffitsienti 24,9% ga, uzilishdagi uzayishi 0,9%
ga oshdi, solishtirma uzilish kuchi 3,1% ga kamaydi.

Olingan natijalar tahlilidan tola va ikkilamchi material resurslarining tarkibiga qgarab,
iplarning uzilish kuchi 3,2% dan 20,3% gacha oshganligi, uzilish kuchi bo‘yicha variatsiya
koeffitsienti 4,4% dan 38,4% gacha, uzilishdagi uzayishi 0,9% dan 7,1% ga, solishtirma
uzilish kuchi 3,1% dan 20,4% gacha oshganligi aniglandi.

Undan tashgari, piltalash mashinasida ikkilamchi material resurslarini 10% li 50 ml
kolagen, 0,5% li 20 ml poliakrilamid [-CH2CH(CONHz2)-]n, 5 ml i glitserin va 925 ml
distillangan suv bilan emulsiyalash asosida olingan iplarning sifat ko‘rsatkichlarini tahlil
etadigan bo‘lsak, 1000 b/m berish bilan olingan iplarning sifat ko‘rsatkichlarini solishtiradigan
bo‘lsak, 1l-variant bo‘yicha olingan iplarning ko‘rsatkichlariga nisbatan 2-variant bo'yicha
olingan iplarning uzilish kuchi 22,9% ga oshdi, uzilish kuchi bo‘yicha variatsiya koeffitsienti
17,8% ga kamaydi, uzilishdagi uzayishi 13,4% ga, solishtirma uzilish kuchi 22,8% ga oshdi,
3-variant bo'yicha olingan iplarning uzilish kuchi 7,1% ga oshdi, uzilish kuchi bo‘yicha
variatsiya koeffitsienti 15,8% ga kamaydi, uzilishdagi uzayishi 2,9% ga, solishtirma uzilish
kuchi 6,8% ga oshdi, 4-variant bo‘yicha olingan iplarning uzilish kuchi 15,3% ga, uzilish kuchi
bo‘yicha variatsiya koeffitsienti 12,9% ga, uzilishdagi uzayishi 1,7% ga, solishtirma uzilish
kuchi 15,6% ga oshdi.

Tadgiqot natijalarini 1-variant bo‘yicha olingan iplarning ko‘rsatkichlariga nisbatan 5-
variant bo'yicha olingan iplarning uzilish kuchi 1,5% ga, uzilish kuchi bo‘yicha variatsiya
koeffitsienti 33,9% ga, uzilishdagi uzayishi 0,9% ga, solishtirma uzilish kuchi 0,2% ga oshdi,
6-variant bo'yicha olingan iplarning uzilish kuchi 10,5% ga kamaydi, uzilish kuchi bo‘yicha
variatsiya koeffitsienti 26,9% ga oshdi, uzilishdagi uzayishi 9,1% ga, solishtirma uzilish kuchi
10,1% ga kamaydi, hamda piltalash mashinasida ikkilamchi material resurslarini o‘rta
gismiga qo‘yish asosida 1000 b/m berish bilan olingan iplarning sifat ko‘rsatkichlarini
solishtiradigan bo‘lsak:

1-variant bo‘yicha olingan iplarning ko‘rsatkichlariga nisbatan;
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2-variant bo'yicha olingan iplarning uzilish kuchi 20,7% ga oshdi, uzilish kuchi bo‘yicha
variatsiya koeffitsienti 15,1% ga kamaydi, uzilishdagi uzayishi 13,5% ga, solishtirma uzilish
kuchi 20,6% ga oshdr’

3-variant bo‘yicha olingan iplarning uzilish kuchi 1,5% ga, uzilish kuchi bo‘yicha
variatsiya koeffitsienti 8,5% ga kamaydi, uzilishdagi uzayishi 4,9% ga oshdi, solishtirma
uzilish kuchi 1,2% ga kamaydi;

4-variant bo'yicha olingan iplarning uzilish kuchi 2,4% ga, uzilish kuchi bo‘yicha
variatsiya koeffitsienti 11,4% ga, uzilishdagi uzayishi 11,8% ga, solishtirma uzilish kuchi
2,4% ga oshdi;

5-variant bo‘yicha olingan iplarning uzilish kuchi 8,2% ga, uzilish kuchi bo‘yicha
variatsiya koeffitsienti 17,1% ga oshdi, uzilishdagi uzayishi 0,7% ga kamaydi, solishtirma
uzilish kuchi 7,1% ga oshdi;

6-variant bo‘yicha olingan iplarning uzilish kuchi 5,1% ga kamaydi, uzilish kuchi
bo‘yicha variatsiya koeffitsienti 25,3% ga, uzilishdagi uzayishi 9,4% ga oshdi, solishtirma
uzilish kuchi 5,1% ga kamaydi.

Shu bilan bir gatorda, paxta tolasiga ikkilamchi material resurslaridan olingan piltalarni
10% li 50 ml kolagen, 0,5% li 20 ml poliakrilamid [-CH2CH(CONHz2)-]n, 5 ml li glitserin va
925 ml distillangan suv bilan emulsiyalash asosida ishlab chigarilgan iplarning sifat
ko‘rsatkichlari paxta tolasiga ikkilamchi material resurslaridan olingan piltalarni 10% li 75 ml
kolagen, 0,5% li 20 ml poliakrilamid [-CH2CH(CONH2)-]r, 5 ml li glitserin va 900 ml
distillangan suv bilan emulsiyalash asosida birlashtirish natijasida ishlab chigarilgan
iplarning sifat ko‘rsatkichlariga nisbatan yuqori natijalarga ega ekanligi aniglandi.
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