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Abduazizov N.A. - t.f.d., professor, Navoiy davlat konchilik va texnologiyalar universiteti
prorektori, Abdullayev S.H. - Navoiy davlat konchilik va texnologiyalar universiteti sirtqi
ta’lim bo‘yicha dekan o‘rinbosari.

Annotatsiya. Bugungi kunda sharli tegirmonlar tog‘-kon sanoatining boyitish korxonalari, sement hamda
shu kabi ishlab chiqarish zavodlarida keng ko‘lamda ishlatilib kelinmoqda. Respublikamizda yangi konlarni
o'zlashtirilishi natijasida tog‘-kon sanoatida foydali qazilmalarni gazib olish jarayoni bosgichma-bosgich
amalga oshirilmoqgda. Qazib olinayotgan foydali gazilmalarni hajmining ortishi evaziga ruda yanchish
tegirmonlariga bo‘lgan ehtiyoj yanada ortib bormogda. Yuqoridagilarni inobatga olgan holda ushbu
magqgolada “Navoiy kon metallurgiya kombinati” AJ ga qarashli gidrometallurgiya zavodlarida foydali
gazilmalarni boyitish va gayta ishlash jarayonida qo‘llaniladigan sharli tegirmonlarning asosiy ishchi a’zosi
bo'lib hisoblangan ularning ichki himoya qoplamalarining takomillashtiriigan konstruksiyalarining tajriba
sinov natijalari hamda, sharli tegirmonlarning samaradorligini ochirish chora-tadbirlari to‘g‘risida ko‘rib
chigilgan.

Kalit so’zlar: sharli tegirmon, qoplama, himoya, samaradorlik, o‘lcham, ishchi a’zo, takomillashtirilgan,
bazaviy, energiya, ish davomiyligi, vaqt davomiyligi.

AHHoTauma. CerogHs WapoBble MeEMNbHNLbI LUMPOKO MCMONb3YTCA Ha oboratuTenbHbIX NPpeanpusaTusax
ropHogo6biBaoLwen MPOMbILLIIEHHOCTH, LLEMEHTHbIX U aHarnormyHblX MPOU3BOACTBEHHbIX NpeanpuaTusx. B
pesynbTate OCBOEHWS HOBbIX MECTOPOXAEHWN B Hallenh pecnybnuke MNOCTENeHHO OCyLLeCcTBMseTcs
npouecc Ao0blun NOME3HbIX NCKOMaeMblX B rOpHOA00bIBAOLLEN NPOMBILLIEHHOCTU. 3a CYeT yBennM4eHus
06bemoB 406bIBaeMbIX NMOME3HbIX MCKoNaemblx NOTPebHOCTb B pyAoApoOMIbHbIX YCTaHOBKaxX Bo3pacTaeT
euwe 6Gombwe. C yyeTOM BblWeCKasaHHOrO B AaHHOW CTaTb€ PacCMOTPEeHbl pe3ynbTaTbl OMbITHbIX
UCMbITaHWN YCOBEPLUEHCTBOBAHHbLIX KOHCTPYKUUIA BHYTPEHHUX 3aLUUTHBIX MOKPLITUMA LLAPOBbLIX MESbHUL,
ABMSAOLINXCSH OCHOBHbIM pPabovyMm 3MEeMEHTOM LLIAapOBbIX MEfMbHUL, MPUMEHsieMbIX Npu oboraleHun un
nepepaboTke MOME3HbIX MCKOMaeMbIX Ha rMapoMeTannypruyeckux 3asofax, npuHagnexawmx AO
“HaBoumncknii ropHo-meTannypruieckuin koMbumHat", a Takke Mepbl N0 MOBbIWEHUI0 3PPEKTUBHOCTU
LLIAPOBbIX MeITbHULL.

KnioyeBble cnoBa: wapoBas MerbHuLa, NOKPbITUE, 3aliuTa, NPOU3BOAUTENBHOCTbL, pasmMep, pabouunn
OpraH, yCoBepLUEHCTBOBaHHbIA, 6a30Bbli, 3HEpPrus, NPOAOIPKUTENBHOCTL PaboThbl, NPOAOIKUTENBHOCTD
BPEMEHN.

Annotation. Nowadays, ball mills are widely used in beneficiation enterprises of the mining industry,
cement and similar production plants. As a result of the development of new mines in our republic, the
process of extracting minerals in the mining industry is being carried out step by step. Due to the increase
in the volume of mined minerals, the need for ore crushing mills is increasing. Taking into account all
mentioned the above, in this article, the test results of the improved constructions of the internal protective
coatings of the ball mills, which are considered as the main working member of the ball mills used in the
enrichment and processing of minerals at the hydrometallurgical plants belonging to JSC Navoi Mining and
Metallurgical Company and measures to increase the efficiency of mills were presented.

Keywords: ball mill, coating, protection, efficiency, size, working member, improved, base, energy, work
duration, time duration.

Kirish
Bugungi kunda sharli tegirmonlar tog-kon sanoatining boyitish korxonalari, sement

hamda shu kabi ishlab chiqarish zavodlarida keng ko‘lamda ishlatilib kelinmoqgda.
Respublikamizda yangi konlarni o‘zlashtirilishi natijasida tog'-kon sanoatida foydali
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gazilmalarni gazib olish jarayoni bosgichma-bosgich amalga oshiriimoqda. Qazib
olinayotgan foydali gazilmalarni hajmining ortishi evaziga ruda yanchish tegirmonlariga
bo‘lgan ehtiyoj yanada ortib bormoqda.

Hozirgi kunda jahon igtisodiyotining giyin iqtisodiy sharoitida, ishlab chigarish korxonalari
joriy xarajatlarni sezilarli darajada kamaytirishga, ishlab chigarishga zamonaviy texnik
yechimlarni ishlab chigish va joriy etishga intiimoqgda.

Boyitish fabrikalarida xarajatlarni kamaytirishning muhim va istigbolli yo‘nalishi
uskunalarni modernizatsiya qilish va takomillashtirishdir. Boyitish korxonalarida olib
boriladigan turli tadqgigot ishlari, u yerdagi muammolarni hal gilishga garatilgan hamda
samaradorlikni oshirish va ishlab chigarish tannarxini pasaytirishdan iboratdir. Ushbu
dolzarb muammolarning yechimlaridan biri tegirmon qoplamasining (zirh) ishlash
xususiyatlarini oshirishdir. Bunday yechim tegirmonning to‘xtash vaqtni gisqartirib, texnik-
igtisodiy ko‘rsatkichlarni oshirishga imkon beradi.

Qoplamalar (Zirhlar) — tegirmon barabanining devorlari sharlar va rudalarning urilishi, u
yerda bo‘ladigan fizik kuchlar ta’siri natijasida yelanib ketmasligi maqgsadida barabanning
ichki gismlarida himoya vositasi sifatida hamda rudani maydalovchi sharning samarali
trayektoriya harakatini ta’minlashga xizmat qiladi. Bu qoplamalar yanchilayotgan
rudalarning qattiklik darajasiga garab har 6-8 oyda almashtirib turiladi. Odatda
futerovkalar marganesli va xromli po‘latlardan yoki chuyanlardan tayyorlanadi. Katta
diametdagi sharlar yuklaganda quyma marganesli po‘latdan tayyorlangan
futerovkalardan foydalaniladi. Kichik tegirmonlar uchun futerovka plitkalarining kalinligi 50
mm dan katta bo‘ladi, katta tegirmonlar uchun esa futerovka plitkalarining kalinligi 130—
150 mm gacha bo‘ladi. Ularning samarali konstruksiyasini yaratilib borilishi quyidagi
talablariga e’tibor beriladi. Bular, goplama yuzalarining yemirilish jarayoni sekinlashishi,
texnologik tayyorlanish jarayonining oddiyligi va energiya smaradorliligi, o‘rnatilish
qulayliklari, o‘lchamlari hamda ta’mirlash va xizmat ko‘rsatish ishlarini nisbatan samarali
bajarilishlari bo‘lib hisoblanadi.

Qoplamalarning ishlashini baholash uchun bir nechta me’zonlar mavjud bo'lib,
tegirmonning qoplama o‘rnatilganidan boshlab ishlagan soati, qayta ishlangan ruda
massasi (tonna), bir tonna gayta ishlangan ruda uchun goplama elementlarining iste’moli
va boshgalar. Hozirgi kunda gazib olinayotgan ruda tarkibidagi metall migdori juda pastligi
evaziga korxonaning iqtisodiy samaradorligi yuqori bo‘lishi uchun katta miqdordagi
rudalarni gayta ishlash talab etiladi. Zamonaviy bozor sharoitida, tegirmonning ishlamay
golish vaqtini yiliga 7-9 kunga (2-3%) qisqgartirish, birinchi bosqgich tegirmon goplamasini
almashtirish uchun vyillik xarajatlar migdorini igtisodiy jihatdan oglashi yoki oshib ketishi
mumkin. Bu aynigsa, oltin qazib oluvchi korxonalarning boyitish fabrikalari uchun to‘g'ri
keladi, chunki bunday korxonalarda yo‘golgan metall uchun ishlamay qolgan kun bir
necha yuz millionlab so‘mni tashkil etadi.

So‘nggi o'ttiz yil davomida jahon amaliyoti shuni ko‘rsatadiki, birinchi yanchish
bosgichidagi tegirmonlarda xrom-molibden po‘latdan yasalgan goplamadan foydalanish
eng samarali hisoblanadi. Ko‘pgina mahalliy kon-boyitish kombinatlari 110G13L tipidagi
kaliy permanganat qoplamadan foydalanadi. Biroq, vaqt o'tishi bilan vyillik ishlash
rejasining bajarilishini nazorat qilish juda giyinlashadi va tegirmonlarni to‘xtatishga imkon
bermaydi, rejadan tashgari ishlashni talab giladi. Bunday holatda texnik xodimlar va
zavod menejerlari tegirmon qoplamalarining mugqobil turlari va qgotishmalarini izlay
boshlaydilar. Ba’zida bunday izlanishlar salbiy natijalarga olib keladi, ya’'ni yangi turdagi
goplamaning xizmat qilish muddati ilgari ishlatiiganidan kamroq bo‘ladi. Ba'zida esa
metall goplama o‘rniga kauchuk yoki kauchuk metall sotib olinadi. Biz bunday holatda
yangi turdagi “mustahkamlangan” marganets po‘latidan yoki po‘latning quyma temir bilan
birikmasidan foydalanishni taklif etamiz. Xarajatlarni tejash maqgsadida ba’zi korxonalar
xrom-molibden po‘latdan yasalgan “standart” dizayn deb nomlangan qoplamadan
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foydalanishni afzal ko‘rishadi. U kichik massaga, shuningdek, plitalar va ko‘targichlarning
balandligiga ega. Bunday goplamaning ishlash muddati bir necha oydan oshmaydi va
korxona uchun bu xarajatlarni yugori bo‘lishiga olib keladi.

Qoplamalar  yuzasining  tuzilishiga  kora  tekis, pog‘onali, tolginsimon,
kombinasiyalashgan, bo‘rtmali, teshikli, poshinali va boshqalar bo‘ladi. Qoplamalar plita
shaklida maxsus o‘lchamlarda ya’ni baraban ichiga luk orqali kirgizilishiga ko‘ra
tayyorlanib, kichik tegirmonlar uchun galinligi 40-50 mm, katta tegirmonlar uchun esa 130-
160 mm, kengligi 300-500 mm, uzunligi 350-900 mm va massasi 25-1000 kggacha
bo‘ladi.

Qoplamalar plitalari materialga, profilga va o‘rnatish usuliga qarab farglanadi. Ularni
osongina o‘rnatish va almashtirish kerak. Odatda diametri 80 mm dan ortiq bo‘lgan
sharlardan foydalanadigan sharli tegirmonlari uchun plitalar 110G13L marganets
po‘latidan (Gadfild po‘lati) ba’zi tegirmonlar uchun rezina yoki keramika materiallaridan
tayyorlanadi.

Yirik maydalash uchun bo‘rtmali, mayda maydalash uchun esa tekis yoki to‘lginsimon
yuzali goplamalar ishlatilishi mumkin. Yirik maydalashda ruda hajmi 10-30 mm gachani
tashkil etib, maydalanish ko‘rsatkichi 1-5 mm ni tashkil giladi. Mayda maydalanishda esa,
rudaning hajmi 1-5 mm, maydalanish ko‘rsatkichi 0,074-1 mm ni tashkil giladi.

Bugungi kunda sharli tegirmonlarning samaradorligini oshirish magsadida goplamalar
metalldan, rezinadan, rezina-metalldan, poliritanli, keramikli va magnitli materiallardan
tayyorlanmoqda.

Tadqigot gismi

Metalli goplamalar an’anaviy hisoblanib, boshqga turdagi materiallardan ishlab chigarilgan
goplamalardan ustunligini egallab kelmoqgda. Metall qoplamalar marganetsli po‘latdan
110G13L Garfild po‘latidan va hozirgi kunda keng qo‘lanilishga erisha boshlagan
xrommolibden po‘latlaridan tayyorlanmoqda.

Hozirgi kunda “Navoiy kon-metallurgiya kombinati” AJning gidrometallurgiya zavodlarida
MMS 70x23A, MMS 90x30A, MSHS 3200x4500, MSHS 3600x5000, MSHS 3600x5500,
MSHS 4500x6000, MSHS 5500x6500, MSHS 5500x7500, MSHR 2100x1500, MSHR
3200x3100, MSHR 5500x6500 turdagi sharli tegirmonlar ishlatilib hamda ekspluatatsiya
gilinib kelmogda.

Sharli tegirmonlarning ekspluatatsion ko‘rsatgichlariga davriy xizmat ko‘rsatish va kapital
ta’mirlash davrlarning o‘tkazilishi muhim hisoblanadi. Har bir oyda tegirmon 12-24 soat
to'xtatilib, texnik ko‘rikdan o‘tkaziladi. Texnik ko‘rikning uchinchi oyidan boshlab
defektovka jarayoni o'‘tkazila boshlanadi.

Hozirgi kunda “Navoiy kon-metallurgiya kombinati” AJ ga garashli gidrometallurgik
zavodlarida ishlatiladigan barcha sharli tegirmonlar ulushining deyarli 50% ini MMS-
70x23A, MMS-90x30A turdagi tegirmonlar tashkil etadi. Bu turdagi tegirmonlar sanoatda
samarali ishlatilib kelinayotgan hamda yuqori unumdorlikka ega bo‘lgan tegirmolar
hisoblanadi.

Tegirmon qoplamasining ishlash muddatini uzaytirish magsadida ko‘p yillardan buyon
olimlar tomonidan ilmiy izlanishlar olib borilmogda.

Ular tomonidan turli xil materiallardan va turli xil dizayndagi qoplamalar taklif qilinib, tog‘-
kon sanoatida bir necha yillardan buyon samarali ishlab kelgan. Ammo jahonda igtisodiy
o'sishni jadallashtirishda ishlab chigarish sanoatining ulushi juda katta ekanligi hisobiga
sanoat texnika va texnologiyalarining salmog‘ini yanada takomillashtirish talab etiladi. Bu
esa yanada ko‘proq ilmiy—texnik tadqiqotlar olib borishni va izlanishga yetaklaydi.
Tegirmonning og‘ir zarbali yanchish ish sharoitlarida himoya goplamalarini almashtirish
uchun tegirmonni tez-tez to‘xtatishni talab qiladi. Ta’mirlash ishlari davomiyligini
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gisqartirish, tegirmon to‘xtashlar sonini kamaytirish, tegirmon qoplamalari ishlash
muddatini oshirish unumdorlikni oshirib, ko‘proq daromad ko‘rishga olib keladi.
Zavodlarda tegirmonlarni sotib olish va ularni o‘rnatishda avvalo uning goplamalarini
e’'tiborga olish kerak. Tegirmonlarni goplamalarni texnik ko‘rikdan o‘tkazish, demontaj va
montaj hamda ta’'mirlash jarayonlarida eng ko‘p vaqt sarflanadi.

1-jadval.
Ekspluatatsiya gilinayotgan sharli tegirmonlarning texnik ko‘rsatgichlari
Ekspluatatsiya Eksplua | Eksplua | Eksplua | Eksplua | Eksplua | Ekspluat
gilinayotgan sharli | tatsiya | tatsiya | tatsiya | tatsiya | tatsiya atsi
tegirmonlarning | gilinayot | gilinayot | gilinayot | gilinayot | gilinayot ya
texnik gan gan gan gan gan gilinayotg
No ko‘rsatgichlari sharli sharli sharli sharli sharli an sharli
- tegirmo | tegirmo | tegirmo | tegirmo | tegirmo | tegirmonl
nlarning | nlarning | nlarning | nlarning | nlarning | arning
texnik texnik texnik texnik texnik texnik
ko‘rsatg | ko‘rsatg | ko‘rsatg | ko‘rsatg | ko‘rsatg | ko‘rsatgic
ichlari ichlari ichlari ichlari ichlari hlari
1 | MMS-7000x2300A | 7000 2300 80 13,3 2000 1800
2 | MMS-9000x3000A | 9000 3000 160 11,1 4000 3300
3 | MSHS-3200x4500 | 3200 4520 32 19,7 900 720
4 | MSHS-3600x5000 | 3600 5000 45 16,6 1250 1110
5 | MSHS-3600x5500 | 3600 5500 49 16,6 1250 1110
6 | MSHS-4500x6000 | 4430 6010 82 16,6 2500 2200
7 | MSHS-5500x6500 | 5500 6730 140 13,7 4000 2800
8 | MSHS-5500x7500 | 6500 7520 165 13,7 4000 2800
9 | MSHR-2100x1500 | 2100 1500 4,3 24,3 132 110
10 | MSHR-3200x3100 | 3200 3100 22 19,8 630 400
11 | MSHR-5500x6500 | 5500 6500 140 13,8 4000 2800

Qoplamalarni konstruktiv tuzilishi uning kam yoki uzoq muddat ishlashini ta’minlaydi. Shu
bilan birga tegirmonning ishlash unumdorligini ham baholaydi. Qoplamalarni ishlash vaqti
va tegirmonning unumdorligiga tegirmon tegirmonning aylanish chastotasi hamda uning
ichidagi metall sharlarning harakat trayektoriyasi katta ta’sir ko‘rsatadi.

2-jadval.

MMS-70x23A rusumli sharli tegirmon himoya qoplamalarining turlari va ularning
asosiy ko‘rsatkichlari

Himoya goplamasining Material Odfirligi, kg | O‘rnatilish soni | Umumiy
nomi markasi og'irligi
Qoplama Ne1 110G13L 842 10 8420
Qoplama Ne2 110G13L 800 20 16000
Qoplama Ne5 110G13L 596,6 74 22074
Qoplama Ne6 110G13L 586 6 1758
Panjara (23—to‘r) 110G13L 940 20 18800
Panjara (18—to‘r) 110G13L 925 20 18500
Bo‘shatuvchi sektor 110G13L 270 10 2700
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O‘ng va chap elevatorlar 350 620 20 12400
Burchak qoplamasi Ne3 351 310 20 6200

Burchi/ll<6%%pllamasi 35L 320 20 6400
Umumiy og‘irligi 122852

Demak, hozirgi kunda Respublikamizning konchilik sanoati uchun muhim obyektlardan
biri boyitish va qayta ishlash korxonalarida qo‘llaniladigan MMS-70x23A va MMS-90x30A
rusumli sharli tegirmonlarning soni ko‘pligi jihatidan biz aynan yuqorida nomi keltirilgan
sharli tegirmonlarning himoya qoplamalarini takomillashtirish dolzarb deb hisoblaymiz.
Sharli tegirmonlarning himoya qoplamalari konstruksiyasini takomillashtirish chora-
tadbirlarini ishlab chigishdan avval MMS-70x23A va MMS-90x30A rusumli sharli
tegirmonlarning himoya elementlarining tahlilini o’tkazib chiqgamiz. MMS-70x23A rusumli
sharli tegirmon himoya qoplamalarining turlari va ularning asosiy ko‘rsatkichlari 2-
jadvalda keltirilgan.
MMS 90x30A rusumli sharli tegirmon himoya qoplamalarining turlari va ularning asosiy
ko‘rsatkichlari 3-jadvalda keltirilgan.

3-jadval.

MMS 90x30A rusumli sharli tegirmon himoya qoplamalarining turlari va ularning
asosiy ko‘rsatkichlari

Himoya goplamasining Material Og'irligi, kg | O‘rnatilish soni Umumiy
nomi markasi og'irligi
Qoplama Ne1 110G13L 748 14 10472
Qoplama Ne2 110G13L 1160 28 32480
Qoplama Ne5 110G13L 857 104 89128
Qoplama Ne6 110G13L 762 8 6096
Panjara 110G13L 1230 28 34440
Bo'sh hi sek
oshatuvehisektor 1166131 840 28 23520
Elevatorlar 35L 830 28 23240
Burchak I i Neo
urchak qoplamasi Ne3 351 220 28 6160
Burchak qoplamasi Ne4
35L 350 28 9800
Umumiy og'irligi 235336

Yugorida keltirilgan 2- va 3- jadvallardan ko rishimiz mumkinki, hozirgi kunda Qoplama
Ne5 turidagi sharli tegirmon qoplamasi soni boshqalariga nisbatan ko‘proq o‘rnailadi.
Demak biz aynan Qoplama Ne5 va u bilan bog'liq bo‘lgan Qoplama Ne6 turlaridagi sharli
tegirmon goplamalarining ish samaradorligini oshirishni ko‘rib chigishimiz mumkin bo‘ladi.
Quyidagi 2a-rasmda sharli tegirmonning Ne5 qoplamasi ko‘ndalang kesimi yuzasining
bazaviy ko'rinishi keltiriigan. Ushbu bazaviy himoya qoplamasi ikkita yon devorlari pastki
gismi yugori gismiga garab 5 mm siljigan holda 75 mm, markaziy asosi 90 mm, asosining
galinligi 75 mm, asosining eni 538 mm, ariqchalari esa radiusi 30 mm ga teng
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aylanasimon va qoplamaning umumiy balandligi 265 mm ni tashkil giladi. Umumiy og'irligi
596,6 kg. Bu qoplamalarning maxsus ariqchalariga tog’ jinsi kirishi va uning ustidan
tegirmon sharlari kelib o'z og'irlik kuchi bilan urilishi natijasida tog‘ jinslarini yanchilishi
kuzatiladi.

2b-rasmda esa sharli tegirmonning bazaviy Ne5 goplamasining 3D ko'rinishi keltirilgan. a)
sharli tegirmonning Ne5 qoplamasi ko‘ndalang kesimi yuzasining bazaviy ko‘rinishi; b)
sharli tegirmonning bazaviy Ne5 qoplamasining 3D ko'rinishi.

49

2-rasm. Sharli tegirmonning bazaviy Ne5 qoplamasining ko‘rinishi.

Sharli tegirmonning samaradorligini oshirishning asosiy yo‘nalishlari sifatida uning
og'irligini kamaytirish va qoplamalarini uzoq muddat ishlashini ta’minlash uchun himoya
elementlarini takomillashtirish zarurligini e’tiborga olgan holda, sharli tegirmonning
bazaviy Ne5 qoplamasining takomillashtiriigan konstruksiyasi ishlab chiqildi.
Takomillashtirib ishlab chiqilgan sharli tegirmonning Ne5 sonli qolamasining ko‘ndalang
kesim yuzasi o‘lchamlari va uning 3D ko‘rinishi 3a,b-rasmlarda keltirib ko‘rsatilgan.

3-rasm. Sharli tegirmonning takomillashtiriigan Ne5 qoplamasining ko‘rinishi:
a) sharli tegirmonning Ne5 qoplamasi ko'ndalang kesimi yuzasining takomillashtiriigan
ko rinishi;
b) sharli tegirmonning takomillashtiriigan Ne5 qoplamasining 3D ko'rinishi.

Ushbu bazaviy himoya qoplamasi ikkita yon devorlari pastki gismi yugori gismiga garab
5 mm siljigan holda 61 mm, markaziy asosi 90 mm, asosining galinligi 75 mm, asosining
eni 538 mm, ariqchalari esa radiusi 30 mm, chuqurligi 20 mm ga teng aylanasimon va
goplamaning umumiy balandligi 330 mm ni tashkil giladi. Umumiy og irligi 500 kg.

Yuqorida keltirilgan bazaviy va takomillashtiriigan himoya qoplamalarining asosiy ish
bajaruvchi qismlari uning yon devorlari bo'lib tajriba-sinov ishlari ularning yon
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devorlarining sharlar va tog‘ jinslarining zarbi natijasida ularning abraziv yemirilish
miqgdorlari hisobga olindi. Tajriba sinov ishlari “Navoiy kon metallurgiya kombinati” Adning
Markaziy kon boshgarmasiga qarashli GMZ-2 korxonasidagi MMS 70x23A sharli
tegirmonida o‘tkazildi. Tajriba sinov davomida sharli tegirmon qoplamasining
boshlanishida 200 moto-soatda va undan keyin har 500 moto-soatdagi ish resursida
davomida yon devorlarining abraziv yemirilish miqdorlari o‘lchab qayd qilib borildi.
Tajriba-sinov asosida olingan natijalar asosida bazaviy va takomillashtiriigan himoya
goplamalarining yon devorlarining vatq davomida yemirilish bog‘ligi keltirib chiqarildi va
ishbu bog'liglik quyidagi 4 va 5-rasmlarda grafik ko‘rinishida keltirilgan.

300

Yon devorlarining balandligi, mm

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
Ish muddati, moto-soat

4-rasm. Sharli tegirmonning 5-sonli bazaviy himoya goplamasi yon devorlari
yemirilishining ish muddatiga bog‘liqligi.
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5-rasm. Sharli tegirmonning 5-sonli takomillashtirilgan himoya goplamasi yon
devorlari yemirilishining ish muddatiga bog‘liqligi.

(@)
0

© Journal of Advances in Engineering Technology Vol.3(15), July — September, 2024
DOI 10.24412/2181-1431-2024-3-83-90



Journal of Advances in
Engineering Technology Vol.3(15) 2024 MINING MACHINE

Yuqoridagi keltirilgan grafiklardan ko‘rishimiz mumkinki, bazaviy himoya qoplamasi yon
devorlari balandligining ruxsat etilgan abraziv yemirilishi 75 mm ni tashkil qilib, ushbu
ruxsat etilgan yemirilishgacha bo‘lgan  ish muddati umumiy 3700 moto-soat,
takomillashtirilgan konstruksiyali himoya gqoplamasining ish muddati esa 3700 moto-
soatni tashqil qilishi aniglandi.

Sharli tegirmon himoya qoplamalari yon devorlari balandliklarining abraziv yemirilishining
ish muddatiga bo‘g‘liglik grafiklari o‘rnatildi.

Xulosa

Sharli tegirmonlarda takomillashtiriigan himoya qoplamalarini ornatish natijasida
tegirmonlarning ish samaradorligini 25-30 % gacha oshirish imkonini beradi. Bazaviy
himoya qoplamasiga nisbatan takomillashtiriigan himoya qoplamasi o‘rtach 1000 moto-
soat, ya'ni 27 % ko p vaqt ekspluatatsiya gilish imkonini berishi aniglandi.

Bundan tashqari, har bir takomillashtiriigan goplamani go‘llash orgali 96,6 kg metallni
igtisod qilishimiz va shuncha miqdorda tegirmon od'irligini kamaytirish mumkin bo‘ldi.
Aynan 5-sonli himoya qoplamasidan MMS 70x23A tegirmoniga bir vaqtning o‘zida 74 ta
o‘rnatiladi va shunda umumiy 7148,4 kg metallni iqtisodi va shuncha og‘irlikda tegirmon
og'irligi kamaytiriladi. Natijada esa tegirmonga sarflanadigan elektr energiya sarfi ham bir
munchaga kamaytiriladi va bu to‘grisida keying maqolalarimizda to‘xtalib o‘tishimiz
mumkin bo‘ladi.
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