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Annotatsiya. Skvajinalarni burg‘ilashda burg‘ilash suyugligining yutilishi ko‘rinishidagi murakkabliklar kon-
geologiya sohasining eng dolzarb, iqtisodiy va hal etilishi giyin bo‘lgan muammolaridan biri. Bugungi kunda
yugori intensiv yo‘qotilishlarni bartaraf etish va oldini olishning turli usullari ma’lum, ammo ularning barchasi
ko‘p mehnat talab etadi va har doim ham ijobiy natija beravermaydi. Magolada murakkab kon-geologiya
sharoitlarida skvajinalarni burg‘ilashda burg‘ilash suyugligining yo‘qotilishlarini bartaraf etish va oldini olish
usullarining nazariy va tahliliy tadqiqi keltirilgan. Ko‘plab manbalarni o'rganish asnosida burg'‘ilash suyugligi
yo'qotilishlarini bartaraf etish va oldini olishning eng samarali usullari yoritib berilgan.

Kalit so‘zlar: yo‘qotilish, skvajina, burg‘lash suyuqligi, zaboyni qazib olish, to'ldirgichlar, egiluvchan
konteyner, mustahkamlash quvuri, gaz-suyuqlik aralashmalari, bartaraf etish, oldini olish, bo‘shliq, yoriq.

AHHoTaumA. OcnoxHeHnst nNpu GypeHun CKBaXXWH B BMAE MOrMoLleHnss OypoBoro pacteopa siBnsietTcs
OOHVMM K3 CaMbIX aKTyasbHbIX, 3KOHOMWYECKW 3aTpaTHblX W TPYAHO peluaemblX Mpobrem ropHo-
reoriorm4eckon oTtpacnu. Ha cerogHsAWHWN OeHb W3BECTHbl pasfu4yHble CnocoObl npedynpexaeHns u
NMKBUAALMN BbICOKOMHTEHCMBHbBIX MOrMOLEHNIA, OQHAKO, BCE OHW BeCbMa TPYOOEMKWU U He Bcerga AdaoT
MonoXuTenbHbIN pesynbTaT. B cTtatbe npvBedeHbl TeopeTuyeckue M aHanuTU4ecKkue WCCrefoBaHus
MEeTOAOB MpeaynpexaeHns M NUKBMAauMM NornoweHnn 6ypoBbix pacTBOPOB NMpu OypeHWU CKBaXWH B
OCIOXHEHHbIX FOPHO-reosiorM4ecknx ycrnoeusax. Ha ocHose nsyveHns 60nbLLIOro Mateprana OCBeLLaTCs
Hanbornee adpdeKkTMBHbIE MeTOAbl MMKBMAALUN 1 NpeaynpexaeHns nornoweHns 6ypoBoro pacteopa.
KnioyeBble cnoBa: nornolleHne, CkBaxuHa, 6ypoBon pacTBop, oducTka 3abosi, HanonHuTenu, rmbkmn
KOHTenHep, obcaaka, ra3oXnakoCTHblIe CMeCK, NMKBUAAUMS, NpeaynpexaeHns, KaBepHbl, TpeLumHa.

Abstract. Complications during well drilling in the form of lost circulation are one of the most urgent,
economically costly and difficult to solve problems in the mining and geological industry. To date, there are
various ways to prevent and eliminate high-intensity absorptions, however, they are all very laborious and
do not always give a positive result. The article presents theoretical and analytical studies of methods for
preventing and eliminating lost circulation of drilling fluids when drilling wells in complicated mining and
geological conditions. Based on the study of a large amount of material, the most effective methods of
liquidation and prevention of lost circulation of drilling mud are highlighted.

Keywords: absorption, well, drilling mud, bottomhole cleaning, fillers, flexible container, casing, gas-liquid
mixtures, elimination, prevention, caverns, fracture.

Kirish

Foydali gazilmalarni gazib olishning jahon amaliyotida mavjud darajasini ushlab turish
maqsadida foydali qazilmalar zahiralarining ortishini ta’minlash zaruriyati ogibatida kelib
chiggan chuqur va o‘ta chuqur burg‘ilash hajmlarining ko‘payishiga bo‘lgan talab ortib
bormoqgda. Bunda, tabiiyki, murakkab kon-geologiya va texnologiya sharoitlarida amalga
oshiriladigan burd‘ilash ishlari hajmi oshib boradi hamda skvajinalarni burg‘ilash
xarajatlari va ularga bo‘lgan vaqt sarfining ortishiga olib keladi. Ba’zi hududlar uchun
skvajinalarni o'tishning umumiy vaqt sarfida murakkabliklarni bartaraf etishga ketgan
vaqtning ulushi kalendar vaqtidan o‘rtacha 20-25% ni tashkil etmoqda [1].

Bunday holatda murakkab sharoitlarda skvajinalarni burg‘ilashning samaradorligini
oshirish amaldagi eng muhim vazifalardan biriga aylanmoqda. Bu masala ma’lum
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texnologiyalarni takomillashtirish va rivojlantirish bilan bir vaqtda fundamental fanlarda
erishilgan yutuglar asosida yangi texnologiyalarni yaratish yo'li bilan, shu jumladan,
burg‘ulashdagi murakkabliklar bilan kurashish uchun ham hal etilishi zarur.

Eng ko'p tarqalgan murakkabliklarga skvajina devorlari yaxlitligining buzilishini keltirib
chigaradigan burg‘ilash suyugligining yo‘qotilishi va suv paydo bo‘lishi misol bo‘la oladi.
Bunda, burg‘ilash suyugligining yo‘qotilishi, skvajinalarni burg‘ilashdagi eng ko‘p
targalgan murakkabliklardan biridir.

Asosiy gism

Burg‘ilash suyuqgligining yo‘qotilishi — skvajinadagi murakkablik bo‘lib, burg‘ulash
jarayonida burg‘ilash suyuqligi aylanishining butunlay yoki gisman yo‘qolishi bilan
ifodalanadi.

Burg‘ilash aralashmalarining yo‘qotilishi tog‘ jinslaridagi mavjud g‘ovaklar, kanallar,
yoriglar, bo‘shliglar bilan hamda tog® jinslarining skvajinadagi suyuqlik ustuni bosimiga
dosh bera olmasligi bilan izohlanadi, buning natijasida tog' jinslarida gidro yoriglar kelib
chigadi va yoriqga suyuglik ogib ketadi.

Yuvuvchi suyuglikning yo‘qgotilishi, birinchidan, skvajinadagi suyuqlik ustuni bosimining
plast bosimidan ortib ketishi bilan izohlanadi, bu farq qanchalik katta bo‘lsa, yo‘qotilish
ham shunchalik intensiv bo‘ladi, ikkinchidan, yo‘qotilish obyekti xususiyatlariga bog'liq
bo‘ladi.

Burg‘ilash suyugqligi yo‘qotilishining kelib chiqishiga ta’sir etuvchi omillarni ikki guruhga
ajratish mumkin [2]:

- geologik omillar — suyuglikni yutadigan plast turi, uning galinligi va yotish chuqurligi, tog’
jinslarining gidravlik yorilishga garshiligining yetarli emasligi, plast bosimi va plast
suyugligining xossalar hamda ikkita bir-biriga mos murakkabliklarning mavjudligi
(o'pirilshlar, suv paydo bo‘lishi, plast suvlarining ogimi va boshgalar);

- texnologik omillar — skvajinaga yetkazilayotgan burg‘ilash suyuqligining sifati va hajmi,
burg‘ilash turi, ko‘tarish-tushirish amallarining bajarilish tezligi va boshqalar. Bu guruhga
texnik jihozlanaganlik va burg‘ilash jarayonini tashkil etish kabi omillar kiradi.

Skvajinada suyuglikning yo‘qotilish quyidagicha tasniflanadi:

- 5 m%/soat gacha bo‘lgan kichik yo‘qotilishlar;

- 10-15 m¥/soat gacha bo‘lgan zaif yo‘qotilishlar;

- 40-60 m3/soat gacha bo‘lgan kuchli yo‘qotilishlar;

- 60 m3/soat dan yuqgori bo‘lgan butunlay yoki katastrofik yo‘gotilishlar. Katastrofik
yo‘qotilishlarda burg‘ilash suyuqligi skvajinadan chigmaydi, aksincha, butunlay plastga
yutilib ketadi.

l-rasmda tog' jinslari darzliligi sharoitlarida skvajinalarni burg‘ilashda burg‘ilash
suyugligining gisman yo‘qotilishi ko‘rsatilgan.

FILTRLASH QOBIG'|

1-rasm. Tog‘ jinslari darzdorligida burg‘i_lash suyugligining gisman yo‘qotilishi.
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Skvajinalarni burg‘ilash jarayonida yuvuvchi suyugliklarning intensiv yutilishi yuzaga
kelganda, bir qator asoratlar va avariya holatlarini keltirib chigaradi. Ya'ni, geologik
razvedka skvajinalarini burg‘ilashda namuna olish jarayonini giyinlashtiradi, namuna
sifatini pasaytiradi. Avariya holatlarining yuzaga kelishi natijasida skvajinalarning
burg‘ilash tannarxi oshib ketishiga sabab bo‘ladi. Quyida 2-rasmda burg‘ilash suyuqligini
yutilishi natijasida, skvajina devorini o‘pirilib tushishi va yaxlitligini buzilishi ko‘rinishidagi
asoratlar keltirilgan.

a b
a-tog jinsini o'pirilib tushishi; b-yuqori plast bosimiga ega tog‘ jinsida yuvuvchi suyuqlik
qarshi bosimining yo‘qligi evaziga o'pirilib tushish
2-rasm. Yuvuvchi suyuqlikni yutilishi natijasida skvajina devorlarining o‘pirilib
tushishi holatlari.

Bugungi kunda burg‘ilash suyugligining yo‘qotilishi bilan kurashishning turli usullari
mavjud bo‘lib, ularning har birining samaradorligi muayyan sharoitlarga muvofigligi bilan
bog'liq.

Burg‘ilash suyuqligining yo‘qotilishi bilan kurashishning barcha zamonaviy usullarini ikki
guruhga ajratish mumkin [3]:

- skvajina chuqurlashishi jarayonida burg‘ilash suyuqligining yo‘qgotilishi hududlarida oldini
olishga va bartaraf etishga qaratilgan profilaktik tadbirlar;

- skvajina chuqurlashishi jarayonini to‘xtatish bilan amalga oshiriladigan burg‘ilash
suyugligining butunlay (katastrofik) yo‘qotilish hududlarini bartaraf etishga garatilgan
maxsus usullar (masalan, tamponaj, izolyatsiya ishlari, to‘signi o‘rnatish va boshqalar).
Skvajinalarni burg‘ilashda yo‘qotilish hududlarida oldini olish va bartaraf etish chora-
tadbirlari asosida minimal repressiyada yo‘qotuvchi plast yoriglarini berkitish yotadi.
To'ldirgichlar sifatida burg‘ilash suyugligidan qattiq zarralar yoki to‘ldirish jarayonini
kuchaytirish uchun maxsus kiritilgan inert to‘ldirgichlar go‘llanilishi mumekin.

To‘ldirish jarayonining samaradorligi yoriglarning ochigligi va to‘ldirgichning fraksion
tarkibi hamda yo‘qotuvchi plastda repressiya kattaligiga bog‘liq.

To'ldirgich sifatida quyidagilar go‘llanilishi mumkin: kord tola, rezina parchalari, sellofan
girindisi, sheben, qum, maydalangan poxol, yog‘och qirindisi, pista po‘chog‘i, yong‘oq
po‘chog‘i, granullangan plastmassa, slyuda, karyer gilining uvadalari va boshga
materillar. 3-rasmda yoriglarni to‘ldirish jarayoni ko‘rsatilgan [4].
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~

KO'PRIKNING HOSIL BO'LISHI

’ 2

KO'PRIK ORTIDA SUYUQLIK VA
BOSIM TARQALISH

KO'PRIKNING SIQILISHI

’ b)

a — to'suvchi ko‘prikning hosil bo'lishi; b — yoriqlarning to‘ldirilishi
3-rasm. Yoriqglarni to‘ldirish jarayoni.

Burg‘ilash va tamponaj aralashmalariga to‘ldiruvchilar go‘shilganda ularning to‘ldirish
xususiyatlari ortadi, bu o'z navbatida, aralashma va ularning tayyorlashga sarf bo‘ladigan
mahsulotlar kamayishiga hamda izolyatsiya ishlariga kam vaqgt sarflanishiga olib keladi.
Quyida 4-rasmda yuvuvchi suyuglikni yutuvchi hududni tez gotuvchi tsement qobig‘i bilan
yopish usuli keltirilgan.

4-rasm. Skvajina devori darzdorliklarini tez qotuvchi syement qobig‘i hosil qilish
usuli bilan yopish.

Burg‘ilash suyuqligi yo‘qotilishi oldini olish va bartaraf etishning yana bir mahsuldor
usullaridan biri burg‘ilash suyuqligining zichligini kamaytirishdir.

Burg‘ilash va tamponaj suyugligi zichligining kamayishi gidrostatik va gidrodinamik
bosimning pasayishiga hamda yo‘qotilish intensivligining kamayishiga olib keladi. Biroq
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shuni ta’kidlash joizki, suyuqlik zichligining kamayishiga alohida ehtiyotkorlik bilan
yondashish kerak, aynigsa, bosimli plastlar va noturg‘un tog‘ jinslarida. Burg‘ilash
suyugligi zichligining kamayishi uni havo (aeratsiya) yoki suyultirilgan suv bilan to'yintirish
orqali erishiladi. Aralashma aeratsiyasi ikki usulda bo‘lishi mumkin: kompressorli va
kompressorsiz. Birinchi usulda siqilgan havo qo'llanilib kompressordan maxsus uskunalar
orqali nasosning haydovchi yo‘nalishiga haydaladi. Ikkinchi usulda burg‘ilash suyuqligi
yuqori-aktiv. moddalar (sulfonol, ditalan), lignosulfonatlar (FXLS, KSSB) va boshqga
ko‘piruvchi reagentlar bilan gayta ishlanishi zarur [5]. 5-rasmda kompressorni qo‘llash
orqali burg‘ilash suyugligini aeratsiyalashning sxematik ko‘rinishi keltirilgan.
Aeratsiyalangan burg‘ilash aralashmalari tayyorlangan suyuqlik xossalariga ega bo‘ladi
(gil aralashmalar uchun — gil qobiqg hosil giladi, gqovushqoqlik va siljish bosimiga ega,
zaboy oldi hududi ochilgandagi uning tabiiy o‘tkazuvchanligini saglab goladi). Shu bilan
birgalikda, aeratsiyalangan suyugliklarning katta ustunligidan biri, ularni murakkab
burgilash sharoitlarida, burg‘ilash aralashmalarining katastrofik yo‘qotilishlarida, quyi
bosimli plastlarni ochishda go‘llash imkonining mavjudligidadir.

Zamonaviy tasavvurlarga ko‘ra, burg‘ilash suyugligining butunlay (katastrofik) yo‘qotilishi
asosan qgiya va vertikal yoriglar tarmog‘ini hosil qgiluvchi tabiiy bo‘shligga ega va darzdor
karbonat tog‘ jinslaridan tashkil topgan plastlarni burg‘ilashda vujudga keladi.

Butunlay (katastforik) yo‘qotilishlar hududlarini bartaraf etishninig mavjud usullarini shartli
ravishda uch guruhga ajratish mumkin [6]: to'ldirgichlarni ogizish, tamponaj
aralashmalarini quyish, to‘suvchi quvurlarni o‘rnatish.

4\ %

o

5-rasm. Burg‘ilash suyugqligini kompressor qo‘llab aeratsiyalash sxemasining
ko‘rinishi: 1 — burg‘ilash suyuqligi bilan to‘ldirilgan idish; 2 — burg‘ilash nasosi; 3 —
kompressor; 4 — aralashtirgich; 5 - vertlyug-salnik; 6 — burg‘ilash kolonnasi; 7 — burg‘u.

To‘ldirgichlarni ogizish butunlay (katastforik) yo‘qotilishlar hududlarini bartaraf etishda
ularning intensivligini pasaytirish uchun qo‘llanilishi mumkin. Bu usul g‘ovak kanallari va
yoriglarni yo‘qotilish hududiga turli suyugliklar, masalan, burg‘ilash aralashmalari, invert
emulsiyalar va boshgalar bilan yetkazib beriladigan mahsulotlar bilan to‘ldirishni o'z ichiga
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oladi. Bu mahsulotlar turli ko‘rinishda va fraksion tarkibda bo‘lishi mumkin. Yoriglar va
bo‘shliglarning o‘lchamlaridan kelib chiggan holda to‘ldirgichlarning mos o‘lchamlari
tanlanadi. Dunyoda quyidagi to‘ldirgichlar keng qo'llaniladi: yog‘och girindisi, no‘xat
po‘stlog‘i, kord tolasi, slyuda, rezina parchalari, reakplast chigindilari, yong‘oq po‘chogd’i
va boshqalar [7].

To‘ldiruvchi mahsulotlarning muhim xususiyatlari: zarralar o‘lchamlarining optimal
tagsimoti (fraksion tarkibi), shakli, zarralar zichligi, ularning qattigligi va (ma’lum
yuklamalarda deformatsiyalanish xossalari) boshgalar.

To'ldirgich to‘xtovsiz solib turiiganda aralashma uzluksiz haydab turilsa yoki alohida
tamponlarni haydash bilan amalga oshirilsa, burg’ilash jarayoni uzoq davom etishi
mumpkin.

So‘nggi yillar amaliyotidan kelib chiqib to‘ldirgichni skvajinaga ogizishning quyidagi
usullarini arjatish mumkin: skvajina og‘ziga o‘rnatiigan uyurma orqali, burg‘ilash
quvurlariga va yopiq purkash yo‘nalishi orgali [8].

Burg‘ilash suyugligining butunlay (katastrofik) yo‘gotilishida “yumshoqg” tiqin turidagi
tamponlar keng qo‘llaniladi. Tampon gil yoki sement suyuqligi bilan aralashgan turli
to‘ldirgichlarni o'z ichiga olib, yo‘qotilish hududiga burg‘ilash suyuqligi bilan haydaladi.
Tampondagi to‘ldirgichlar hajmi 1m2 ga 150 kg ga yetadi. Tampon hajmi 5m2 dan kam
bo‘lmasligi kerak, ba’zi hollarda yo‘qotuvchi plastning qalinligidan kelib chigib 50 m3
gacha yetishi mumkin.

Tamponaj aralashmalarini quyish usuli yo‘qotish kanallarini quyuglashgan yoki
gattiglashgan tamponaj aralashmalari bilan berkitishni 0z ichiga oladi. Ko‘p hollarda
tamponaj aralashmalari yugorida tayyorlanadi va burg‘ilash quvurlari yoki skvajina stvoli
orqali quyiladi. Agar skvajina og‘zi preventor bilan jihozlangan yoki burg‘ilash quvurlari
uchiga paker o‘rnatilgan bo‘lsa, aralashma yo‘qotuvchi plastga haydaladi.

6-rasmda tabiiy bo‘shlig mavjudligi tufayli burg‘ilash suyugligining butunlay (katastrofik)
yo‘qotilishi ko‘rsatilgan.

6-rasm. Skvajinada burg‘ilash suyugqligini butunlay (katastrofik) yo‘qotilishining
yuzaga kelishi: 1 — burg‘ilash quvuri; 2 — jins parchalovchi asbob; 3- yuvuvchi
suyuglikning aylanishi; 4 — bo‘shliq (yuvuvchi suyuqlikni yutuvchi hudud).

Burg‘ilash amaliyoti shuni ko‘rsatadiki, katta o‘lchamli yoriglar yoki bo‘shliglar mavjud
bo‘lganda, yo‘qotilishni bartaraf etuvchi skvajinalarni tamponajlash, sement
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aralashmalarini quyish kabi usullar har doim ham ijobiy natijga keltirmaydi. Yuvuvchi
suyuglik chigib ketmasdan burg‘ilashda burg‘i chigindilari zaboydan ko'tariladi va
yuvuvchi suyuglik bilan birga yutish kanallariga ketadi.

Yutuvchi kanallarni to‘sish hududiga tamponlovchi aralashma bilan birgalikda tushiriluvchi
to‘suvchi uskunalar ma’lum. Yuqori samarali va tez, minimal xarajatlar bilan katta yoriglar
va bo'shliglarga ega toliq yo‘qolish hududini 7-rasmda ko‘rsatiigan egiluvchan
konteynerni qo‘llab berkitish mumkin.

/—7/ b B s

7-rasm. Katta yoriglarni berkitish uchun egiluvchan konteyner: a — boshlang‘ich
holati; b — konteyner skvajina zaboyida; 1 — kanat;, 2 — egiluvchan g‘ovakli konteyner; 3
— qattiq jismlar; 4 — skvajina devori; 5 — yoriglar; 6 — burg‘ilash kolonnasining uchi; 7 —
burg‘ilash suyuqligi ogimi; 8 — tamponlovchi aralashma.

Egiluvchan konteynerni qo‘llab burg‘ilash suyuqligi yo‘qotilishini bartaraf etishda, qattiq
jismlar bilan to'ldirilgan, o‘zidan tamponlovchi suyuglikni o‘tkaza oladigan to‘rsimon
mahsulotdan tayyorlangan konteyner skvajinaga tushiriladi. Konteyner yo‘qotilish
intervaliga yetganda va skvajinaga erkin holatda yotganda qattiq jismlar o‘zining og'irligi
bilan skvajina stvolining noteksliklari va yoriglarini to‘ldirib boradi, gisman yuvuchi
suyuglikning oqib ketish yo'llarini to‘sadi. Keyin skvajinaga uchlaridan tegishli aralashma
haydaladigan burg‘ilash quvurlari tushiriladi, aralashma konteyner orqali o‘tib qattiq
jismlar orasidagi bo‘shliglarni toldiradi, so‘ng esa skvajinada yuvuvchi suyuglikning
yo‘qotilishini butunlay bartaraf etuvchi qattiq monolit to‘siq hosil bo‘ladi. Burg‘ilashda
tiginning markaziy gismi buziladi, yoriglar esa sement toshlari bilan berkilib goladi,
keyinchalik skvajinani yutilishlarsiz burg‘ilash imkonini beradi.

Ushbu usul yetarlicha samarali, lekin govushqoqligi past va noturg‘un tog’ jinslarini
burg‘ilashda skavajina stvolida yuvuvchi suyuglik darajasining tushib ketishi skvajina
devorlarining qulashiga olib keladi, burg‘ilash suyugligi yo‘qotilishini bartaraf etish
bo‘yicha ishlarni amalga oshirish imkonini yo‘qqa chiqaradi.

Burg‘ilash suyuqligining yo‘qotilishi oldini olish va bartaraf etish usullarini tahlil etish shuni
ko‘rsatadiki, ma’lum sharoitlarda yo‘qotilishlarni bartaraf etishning eng mahsuldor
usullaridan biri yutuvchi kanallarni to‘ldirgichlar bilan berkitishdir.

Bugungi kunda besh yuzdan ortiq to‘ldiruvchi mahsulotlar turlari ma’lum, ammo ularning
go‘llanilishi, narxi yuqgori bo‘lganligi sababli cheklangan. Shunday qilib, mahalliy
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mahsulotlardan g‘ovakli muhitlarda harakatlanganda qo‘shimcha qarshilikka,
govushqgoglikka ega qgimmat bolmagan yangi turdagi izolyatsiya va tamponaj
aralashmalarini tayyorlashga hamda katastrofik yo‘qotilishlarni gimmat bo‘lmagan,
minimal vaqt sarflab va chuqurlashish jarayonini to‘’xtatmagan holda bartaraf etish
imkonini beruvchi maxsus uskunalarni yaratish zaruriyati vujudga keladi.

Skvajinalarni burg‘ilash jarayonida katta hajmli g‘ovakliklar va darzdorliklar uchraganda,
yuqorida keltirilgan usullar yugori samaradorlik bermaydi, bunday holatda skvajinaning
alohida yutuvchi hududini tez va sifatli izolyasiya qilish talab etiladi. Ko'p holatlarda,
suvajinaning yutuvchi hududiga mustaxkamlovchi quvur o‘rnatiladi, biroq bu skvajina
diametrini kichrayishiga olib keladi va texnologik giyinchiliklarni to‘g‘diradi.

Skvajinada yuvuvchi suyuglikni katostrofik yutilishi yuzaga kelganda uni samarali bartaraf
etish magsadida, yutuvchi hududni skvajina diametrini kichraytirmagan holda alohida
mustaxkamlovchi quvur bilan yopish imkonini beruvchi burg‘ilash snaryadi ishlab chiqildi,
8-rasmda ushbu snaryadning konstruktiv ko‘rinishi keltirilgan.

8-rasm. Skvajina devorining alohida gismini mustahkamlovchi burg‘ilash snaryadi:
1-gobiq; 2-kengaytirgich; 3-utkazgich; 4-tirkama; 5-prujina; 6-gayka; 7-markazlovchi
vtulka; 8-podshivnik; 9-oraliq gayka ; 10-stakan; 11-lepistok; 12-dolota; 13-
mustaxkamlovchi quvur; 14-richag; 15-homut; 16-vint; 17-burg’ilash quvuri.
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Xulosa

Xulosa qilib shuni aytish mumkinki, yugorida taklif etilgan skvajina devorlarini alohida
gismlarini mustahkamlash imkonini beruvchi snaryad, skvajina devorlaridagi katta hajmli
darzdorliklar va g‘ovakliklarni skvajina diametrini kichraytirmagan holda profil quvur bilan
yopish orgali skvajinadagi yuvuvchi suyuglikni yutilishini bartaraf etadi. Ushbu
snaryadning ahamiyatli jihati shundan iboratki, snaryaddagi kengaytirgich ochilib yopilish
xususiyatiga ega, ya'ni burg‘ilash snaryadini skvajinaga tushirish jarayonida u yopiq
holatda bo‘ladi, dolota zaboyga kelib yetganida yuqoridan berilgan bosim ostida
kengaytirgich kengayadi. Skvajina devorining yutuvchi hududi 4-5 mm ga kengaytiriladi
va snaryadni teskari aylantirish natijasida kengayuvchi profil skvajina devorlariga
urnashib goladi. Bunda skvajinaning ichki diametri gisqarmaganligi sababli burg‘ilash
dolotasini almashtirmagan holda burg‘ilash ishlarini davom ettirish mumkin bo‘ladi.

Taklif etilgan skvajina devorlarini alohida gismlarini mustahkamlash imkonini beruvchi
burg‘ilash snaryadi geologik razvedka va geotexnologik skvajinalarni burg‘ilash
jarayonida yuvuvchi suyuqglikning yutilishini bartaraf etish natijasida avariya holatlarini
kamaytiradi, yuvuvchi suyuglikni yutilishini bartaraf etishga sarflanadigan vaqt va resurs
harajatlarini kamaytirish orqali skvajinalarni burg'ilash tannarxini tushirishning imkonini
beradi.
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