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Annotatsiya: Maqolada polivinilxlorid ishlab chigarish
jarayonini Simitic S7 1200 kontrolleri yordamida jarayonni
boshqarish amalga oshirilgan. Tizimning funksionalligi,
texnik tavsiflari, apparat va dasturiy ta'minotning tuzilishi
va magsadi tavsiflanadi. Yechimlar inson omilining ta'sirini
kamaytirish va ishlab chigarishda xavfsizlikni oshirishga

garatilgan,  shuningdek, butun  tizimning  yuqori
ishonchliligini ~ ta'minlash ~ uchun  turli  darajadagi
apparatlarni  takrorlashni  tashkil etishning asosiy
tamoyillari.

Kalit so’zlar: Siemens dasturi, kontroller va modul
turlari, signallarni uzatish va gabul gilish, TCF, switch.

AHHOTaumsA. B ctatbe onucaH npouecc npovsBoacTea
NONMBMHUNXIIOPMAA C MCMNONb30BaHMEM KOHTPOSIEepoB
Simitic ~ S7 1200. OnucaHbl  yHKUMOHaNbHbIE
BO3MOXHOCTU CMUCTEMbI, TEXHUYECKME XapaKTepPUCTUKM,
CTPYKTypa W Ha3HayeHue annapaTtHbiX U NPOorpaMMHbIX
cpenctB. PelueHns HanpaBneHbl Ha CHWKEHWE BIMSHUA
YyenoBe4yeckoro (aktopa M MoBblweHMe 6e3onacHocTh
npon3BOACTBA, a Takxke OCHOBHbIE NPUHUMNBI
opraHvsauuy MOBTOPEHUS Pa3HOYPOBHEBbLIX annapaTHbIX
cpeactB Anst obecnevyeHns BbICOKOWM HALEXHOCTU BCeu
CUCTEMBI.

KnioueBble cnoBa: nporpammHoe obecneveHune
Siemens, TuMNbl KOHTPOMNMEPOB W MoAynew, nepepada u
npuvem curHanos, TCF, kommyTaTop.

Abstract. The article describes the process of
polyvinyl chloride production using Simitic S7 1200
controllers. The functionality of the system, technical
characteristics, structure and purpose of the hardware and
software are described. The solutions are aimed at
reducing the impact of the human factor and increasing
safety in production, as well as the basic principles of
organizing the repetition of different levels of hardware to
ensure high reliability of the whole system.

Keywords: Siemens software, controller and module
types, signal transmission and reception, TCF, switch.

Hozirgi kunda sanoatda polivinilxloridga bo’lgan
talab kundan kunga o’sib bormoqgda. Qishlog
xo’jaligida xomashyo sifatida keng foydalanib
kelinmoqgda, asosan, qurilish materiallari, sanoat
mahsulotlari, pol qgoplamalari, quvurlar, simlar,
kabellar va tolalarda. Bularga PVX-C-8939-M, PVX-
C-7459-M, PVX-C-7059-M, PVX-C-7058-M, PVX-C-
7058-Y, PVX-C7056-M markali polivinilxloridlar
kiradi. Polivinilxloridning ustunlik taraflari mukammal
dielektrik xususiyatga ega ekanligidir. Mahsulotni
ishlab chigarish jarayoni murakkab texnologiyalar
bilan bir gancha bosqgichlarda amalga oshiriladi.
Kimyo sanoatida kechadigan jarayonlar xavfi yuqori
bo’lganligi sababli jarayonni boshqarish uchun
yugori aniglikdagi yangi texnologiyalardan
foydalanish kerak bo’ladi. Mavjud xavfni vaqtida
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bartaraf etish uchun inson omili ojizlik giladi, shuning
uchun biz  avtomatlashtiriigan  texnologiyalar
yordamida boshqgarishimiz zarurati kelib chigadi.
Bunda boshqariladigan asosiy parametrlar P-bosim,
T-temperatura, F-sarf, L-sath hisoblanadi.

PVX ishlab chigarish jarayonini
avtomatlashtiriigan boshgarish gismi 3 ta darajasi
mavjud. Jarayonni boshqarishda yuqori aniglikdagi
controller, modul va boshga bir gancha
gurilmalardan foydalanamiz.
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1-rasm. Mahsulot ishlab chigarish jarayonining
avtomatlashtirilgan boshqgarish arxitekturasi

-Kontroller sanocat va boshga sohalarda
texnologik jarayonlarni avtomatlashtirish uchun va
hokazolarda ishlatiladigan boshgaruv apparati;

-Modul-datchikdan kelayotgan signalni gabul gilib
kontroller tushunadigan tilga o’zgartirib beruvchu
qurilma;

-Baryer-signallarni filtrab beruvchi qurilma;

Maydonda turgan ultratovushli sarf o’lchovchi
datchik  o’lchagan qgiymatiga mos 4-20mA
ko'rinishidagi signalni ya’'ni aktiv datchik bo’lsa 2
tolali kabel orqali yuboradi.Kabel datchik yaginida
turgan birlashtiruvchi qutiga boradi va bir nechta
datchikdan kelayotgan kabellar bilan birgalikda yaxlit
ko’rinishda izolatsiyalanib masofaga shkaflar turgan
muhandislar xonasiga uzatiladi.
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2-rasm. Kontroller va qurilmalarning ulanish
sxemasi

3-rasm. Maydondan aryelarga signallarning
kirishi va baryerdan filtrlanib chiggan

Kontrollerlardan kabelllar shkafda umumlashgan
xolda ulanadi va ajralib adresi bo’yicha terminal blok
klemniklariga ulanadi. Klemnikdan o’tib signal
o’zgartiruvchi qurilma(bariyer)ga keladi.

Signalning modulga adress bo’yicha chigib
ketishi.

4-rasm.SIMATIC S7 1200 kontrolleri

Kontroller signalni gabul qilib logikada tuzilgan
dastur boyicha uning ustida amallar bajarib
natijasini modulga uzatadi yana xuddi shu tartibda
shkaflardan chigib maydonda joylashgan sarf yo'lini
nazorat giluvchi pozitsionerga buyruq
beradi.Jarayon hagidagi malumotni olish va
boshgarish uchun DCS tizimiga ma’lumotni uzatish
kerak bo’ladi. Seriyali interface moduli orgali Modbus
RS 485,232 protokoli orgali uzatiladi.Bu protokol
maksimal 1200m uzoglikgacha malumotni uzata
oladi,agar masofa ortib ketadigan bo’lsa optik tolali
kabellardan foydalaniladi bunda moduldan chiggan
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ma’lumotlar switch qurilmasiga boradi.Bu qurilma bir
nechta ma’lumotni birlashtirib TCF(to convert fibre)
qurilmasiga uzatadi va ma’lumot optik tola orqgali
uzog masofaga uzatiladi.
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6-rasm. Delta V dasturida tuzilgan rektifikatsion
kalonnalarni boshqarish tizimi

Kontrollerdan  kelayotgan ma’lumot  DCS
sistemasida joylashgan server xonasiga kelib TCF
qurilmasi orqali qayta optikadan o’zgartirilib switch
qurilmasiga keladi va ma’lumot OS(operator station),
EWS(Engineer working station) va serverga
Ethernet kabel orgali uzatiladi.

1)Operatorlar Delta V dasturida tuzilgan jarayonni
monitorda giymatlar berib boshqarib turadi.

2)Muhandislar xonasida jarayonni boshqarish
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7-rasm. Bosim datchibini delta V dasturi
yordamida PID rostlagichi bilan online
boshgarish gismi

|Deasamasnet | geaweyoas

Bu gismda boshqgarish qurilmalariga mantiq
tuzish va yuklangan mantigni online ko'rish imkonini
beradi.
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Ushbu maqolada biz polivinilxlorid ishlab
chigarish uchun asosiy parametrlarning giymatini
rostlashda delta V dasturidan foydalandik. Amalda
mavjud  texnologiyaga  asosan maydondagi
quriimadan markaziy boshgarish  gismigacha
kechadigan jarayonlar keng yoritib chiqildi. Biz
foydalangan qurilmalar aniglik darajasi yuqori
hisoblanib  bunda  mahsulotning  sifatini  va
mahsuldorligini bir necha marotaba orttirishga
erishamiz. Bu qurilmalardan foydalansak xavfsizlik
jihatdan ham o’rinli bo’ladi. Bunda biz boshgarish
gismini 3 ta darajaga bo’lib oldik.

1-darajada maydonda turgan qurilmadan ganday
signal chigishi va gayerga borishi hagida
tushunchalar berib o’tdik. 2-darajaga shkaflarni
ichida joylashgan qurilmalarning ishlash prinsipi va
kontrollerlarga ma’lumotni ganday kirib kelishi va
gayta ishlab masofaga yuborishi haqgida ko’rib
chiqdik. 3-darajada markaziy boshqgarish gismiga
siganining ganday kelishi va gayerlarga uzatishi va
boshqgarish mantig’ini tuzish yoritib berildi.
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