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Annotatsiya. Ushbu maqola burg’ilash kolonnasining qulfli ulanish gismlarini rezbali yuzasini eritib
qoplash usuli bilan qayta tiklash va mustaxkamligini oshirishga bag‘ishlangan. Maqolada qulfli ulanish
gismlarini rezbalarida yuzaga keladigan nosozliklar tahlil gilingan, qulfli ulanish qgismlarini lektr yoyli
payvandlash usuli bilan eritib qoplab gayta tiklashning optimal texnologiyasi keltirilgan va gayta tiklangan quilfli
ulanish gismini mustaxkamligini oshirish uchun termik ishlov berishning yangi texnologiyasi taklif etilgan.

Kalit so‘zlar: skvajina, burg'ilash, burg'ilash kolonnasi, rezba quilfli ulanish qismi, mustaxkamlik, eritib
goplash, kriogen ishlov berish, texnologik avariyalar, toblash.

AHHOMauus. [JaHHasi cmambsi 1ocesiueHa 80CCMaHOBIEHUIO U YCUMEHUIO WapHUPHLIX cOeOUHEeHUU
bypunbHOU KOMOHHbI MemoOOM MOKpbIMUsl pacrnnasoM. B cmambe npoaHanuauposaHbl Oeghekmel,
B03HUKalowue 6 rasax wapHUpHbix Oemanel, u npedcmasneHa onmMuMasibHasi MexHooausl
80CCMaHOB/1eHUS WapHUPHbIX demarel nymem Ux OfaenieHusi U nokKpbimus Memodom 351ekmpody2080U
ceapKu.

Knroyeebie cnoea: ckeaxuHa, bypeHue, bypurbHasi KOJIOHHa, pe3bboeasi mMycma, npoYHOCMb,
roKpbimue pacriasoM, KpuozeHHasi 0bpabomka, mexHO2eHHbIe agapuu, 80CCMaHOBMIEHUE.

Abstract. This article is devoted to restoring and strengthening drill string articulated joints using the
melt coating method. The article analyzes the defects in the grooves of hinged parts. It presents the optimal
technology for restoring hinged parts by melting and coating them using the electric arc welding method.

Key words: well, drilling, drill string, threaded coupling, strength, melt coating, cryogenic treatment,
man-made accidents, restoration.

Kirish

Xar qanday davlatning xalq xo‘jaligi jabhalarini rivojlantirishda foydali gazilma konlarini
gidirish va razvedka qilish ishlarini samaradorligini hamda sifatini oshirish, geologik gidiruv
ishlari muddatlarini gisqartirish eng muhim omillardan biri hisoblanadi. Foydali gaziima
konlarini gidirish va razvedka qilish ishlarini salmog‘ini oshirish nafagat yangi texnika va
texnologiyalarni ishlab chigish, balki, mavjud texnik vositalarni ishchanligini va resursini
oshirishga bog‘liq bo‘ladi.

Tatqgiqot qismi

Bugungi kunga kelib, foydali gazilma konlarining noqulay geologik sharoitlarda va
chuqur gorizontlarda joylashganligi ularni gidirish, razvedka qilish va gazib olish jarayonlarini
anchagina murakkablashtirmoqda. Qiyin sharoitlarda burg‘ilash ishlarini olib borishda bir
gator geologik va texnologik asoratlar yuzaga kelmoqda.

Geologik gidiruv ekspedisiyasida bir yil davomida yuzaga kelgan texnologik
avariyalarning salmog'i tahlil gilindi va tahlillar natijalari 1-rasmda diagramma ko'rinishida
keltirilgan.
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m Burg'ilash kolonnasida
yuzaga keladigan
nosozliklar

= Burg'ilash nasosining
nosozligi

Burg'ilash uskunasining
yuritmasidagi
nosozliklar

Tall tizimi kronblokdagi
nosozliklar

1-rasm. Burg‘ilash jarayonida yuzaga kelgan texnologik avariyalarning ulushi.

O‘tkazilgan ko‘zatuvlar natijasi shuni ko‘rsatadiki, burg‘ilash ishlari davomida eng ko‘p
sodir bo‘ladigan texnologik avariyalar burg‘ilash kolonnasida yuzaga keladi. Burg‘ilash
kolonnasida sodir bo‘ladigan avariyalarning asosiy katta hissasi quvurlarni ulanish gismlarini
sinishi va o‘zilib tushishiga to‘g'ri keladi, shuningdek, dolotaning burg‘ilash kolonnasiga
ulanish gismini mustaxkamligini kamayishi va rezba gismini yemirilganligi sababli dolotani
skvajina zaboyida qolib ketishiga to‘g'ri keladi.

Burg‘ilash ishlarini samaradorligi va ishonchliligini oshirishda muhim elimentlardan biri
bu burg‘ilash kolonnasidir, burg‘ilash kolonnasida sodir bo‘ladigan avariyalar sababli
skvajinani burg‘ilash ishlari to‘lig to‘xtab qoladi, bundan tashgari ushbu avariyani bartaraf
etish ko‘p vaqgt, mehnat va harajatlarni talab etadi, bularning barisi skvajinalarni burg‘ilash
samaradorligi va tannarxiga salbiy ta’sir ko‘rsatadi.

Burg‘ilash quvurida sodir bo‘ladigan nosozliklar 2-rasmda keltirilgan [1].
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1-quvur tanasining yemirilishi, 2-quvur tanasining sinishi, 3-payvandlash
ulamalarining sinishi, 4-mufta va qulflarni tanasini buzilishi, 5-rezbaning sinishi, 6-
rezbaning yemirilishi, hajmini kamayishi.
2-rasm. Burg‘ilash quvurida yuzaga keladigan nosozliklar.

Bugungi kunga kelib burg‘lash kolonnasida sodir bo‘ladigan quvurlarni ulanish
gismidan uzilib qgolishi bilan bog'liq avariyalarni soni keskin ko‘paygan, bunga asosiy
sabablardan biri bu quvurlarni qulfli ulanish gismlarini yemirilishi, rezbalarining geometrik
hajmlarini kamayishi, rezba gismlarining ulanish maxkamligini pasayishi va sinishidir, ushbu
nosozliklarning ko‘rinishi 2-rasmda keltirilgan.
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3-rasm. Burg‘ilash quvurining qulfli ulanishida rezba qismining uzilish va
rezbaning yemirilganlik holati.

Burg'ilash quvurlarining rezbali ulanish qismlarining nosozliklari asosan ularni
burg‘ilash ishlari davomida burab ochish va ulash ishlarini ko‘p marta takrorlanishi, ishlab
chiqarilgan quvurlarning materialini sifatsizligi, quvurlarni yechish va ulashda texnologik
reglamentlarga rioya gilinmasligidir [2].
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4-rasm. Rezbali ulanish gismida yorigliklarning paydo bo‘lishi (a) va
o‘lchamlarini o‘zgarib borishi (b).

Burg‘ilash quvurlarining neppel va muftalarining rezba gismining o‘giy bosim va
cho‘zilish kuchlari ostida yemirilishi ularni ulanish mustaxkamligini kamaytiradi, natijada esa
rezba tishlarining egilishi va ularda yorigliklar paydo bo'lishi kuzatiladi. Quyida 4-rasmda
rezbali ulanish gismida yoriglarni paydo bo‘lishi va oflarni o‘lchamlarini o‘zgarib borishi
keltirilgan.
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Burg‘ilash kolonnasining qulfli ulanish gismlarida avariyaga olib keluvchi nosozliklar,
ya’ni rezbali ulanish gismlarida yorigliklarning paydo bo'lishi, rezba tishlarining yemirilishi va
egilish holatlarini skvajinani burg‘ilash davomida vizual yoki instrumental aniglashning ilojisi
yo‘q, shu sababli burg‘ilash kolonnasining gismlarini kapital ta’mirlash davrida rezba quilfli
ulanish gismlarini yuza gismlarini gayta tiklash va ularni mustaxkamligini oshirish samarali
ekspluatatsiyaning ustvor yo‘nalishlaridan biri hisoblanadi.

Burgilash quvurlarini rezbali qulf ulanish gismlarini qayta eritib qoplash orgali qayta
tiklashda eng magbul usul, bu klassik usul ya’ni, flyus ostida elektr yoy bilan payvandlash
orqali qayta tiklash hisoblanadi, ushbu usul bilan eritib goplash sxemasi 5-rasmda keltirilgan
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5-rasm. Flyus ostida elektr yoy bilan payvandlash orgali eritib qoplash
sxemasi.

Burg'‘ilash quvurlarining qulfli o‘lanish gismlari 40XMFA markadagi po‘latdan bo‘lganligi
sababli, ushbu po‘latga mos tushuvchi qoplovchi sim va flyus tarkibini aniglash talab etilgan
edi. Bir gator tajribalardan so‘ng, Np-30XGSA goplovchi simini 480F-10 va ELZ-FKN-
1/55(B) keramik flyusini 1:1 migdorida qo‘llash eng samarali qgoplama hosil qilishi aniglandi.
Shuningdek, ta’mirlanayotgan yuzada qoplama hosil gilishni kichik galinliklarda bir necha
gatlamda hosil gilish yugori samaradorlik berishi aniglandi.

Burgilash quvurlarini eritib goplash usuli bilan qayta tiklashda, qoplanuvchi yuzani
avvaldan qgizdirish orqali samaradorlikni oshirishi mumekinligi sinab ko'rildi. Bunda, 40XMFA
markadagi po‘lat yuzasi avvaldan har xil haroratlarda ya’ni, 100°C, 150°C va 250°C ga
gizdirilib Np-30XGSA goplovchi simini 480F-10 va ELZ-FKN-1/55(B) keramik flyusini 1:1
miqdorida olandl ushbu Jarayonlarda fotosugtlar 6- rasmda keltirilgan.

a-qayta tiklanadigan namuna, b-elektr yoyli payvandlab eritib goplangandan so‘nggi
holat, v-rezeba ochilgandan so‘nggi holat.
6-rasm. Eritib goplash usuli bilan gayta tiklash jarayonlari.
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Ta’'mirlash ishlari yakunida har xil rejimlarda eritib goplama hosil qilingan qulf
ulanishlarining tana gismi va qoplangan gismini qattigligi o‘lchandi, o‘lchash natijalari 1-
jadvalda keltirilgan.

1-jadval.
Qoplanuvchi GOST Qulf GOST Qoplangan
materialning avvaldan bo'yicha tanasining bo‘yicha yuzaning
gizdirish harorati, (°C). gattigligi (NV) gattigligi (NV)
100 270 295
150 300 290 355 300
250 280 325

Shunday qilib, olingan natijalar shuni ko‘rsatadiki, burg‘ilash quvurining qulfli ulanish
gismini optimal gayta tiklash 40XMFA markadagi po‘latdan yasalgan burg‘ilash quvurining
qulifli ulanish gismi yuzasi avvaldan 250°C gacha qizdirilib Np-30XGSA goplovchi simini
480F-10 va ELZ-FKN-1/55(B) keramik flyusini 1:1 migdorida qoplanganda erishiladi.

Burg‘ilash quvurining rezbali qulf ulanish gismlarini eritib qoplash usuli bilan gayta
tiklagandan so‘ng ularning mustaxkamligi termik ishlov berish orgali oshiriladi, bugungi
kunda termik ishlov berishning eng keng targalga usuli bu ishlov berilgan detalni yuqori
haroratlarda toblash orgali amalga oshiriladi.

Burg‘ilash quvurining qulfli ulanish qismini eritib qoplash usuli bilan gayta tiklangandan
so‘ng uning mustaxkamligini oshirish uchun biz uni yuqori haroratlarda toblash bilan birga
unga kriogen ishlov berish usulini ham taklif gilamiz.

Metallarga kriogen ishlov berish bu ularning mustaxkamligi va qgattigligini ularni chuqur
sovutish orgali oshirish hisoblanadi. Kriogen ishlov berishda asosan suyuq azot ishlatiladi,
suyuq azot rangsiz suyuglik bo‘lib, uning qaynash harorati —196°C ni tashkil etadi.

Burg‘ilash quvurining rezbali quilf ulanish qismlarini eritib qoplash usuli bilan gayta
tiklagandan so‘ng uning mustaxkamligini oshirishning ko‘yida 7-rasmda ketma-ketlikdagi
usulini taklif etamiz.

Toblash (850°C Xopa Kriogen ta'sir
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7-rasm. Rezbali qulf ulanish gismiga termik ishlov berish ketma-ketligi.

Burg‘ilash quvurining qulfli ulanish gismini eritib qoplash usuli bilan gayta tiklangandan
so‘ng uning mustaxkamligi yuqorida keltiriigan usul orgali oshirilganda, qulf tanasining
gattigligi 300 NV, qoplangan yuzaning qattigligi esa 328 NV ni tashkil etdi. Bundan ko‘rinib
turibdiki, burg‘ilash quvurlarining qulfli ulanish gismlarini eritib qoplash usuli bilan gayta
tiklagandan so‘ng unga yuqorida taklif etilgan ketma-ketlikda termik ishlov berish natijasida
ularning mustaxkamligi to‘liq ta’minlanadi.
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Xulosa

Taklif etilgan usul yordamida gayta tiklangan burg‘ilash quvurlarining qulfli ulanish
gismlari ekspluatatsiya davomida yuqori ko‘rsatkichlarni qayd etdi. Ushbu qulf ulanish
gismlarini go‘llash natijasida burg‘ilash kolonnasida sodtr bo‘ladigan rezbali qulf ulanish
gismlarini uzilishi bilan bog‘liq bo‘lgan avariyalar soni qariyb 75% gacha kamayganligi
aniglandi.
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